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RESUMEN

Este trabajo de investigacion tuvo como objetivo principal mejorar el proceso
logistico de la empresa textil “Manufacturas Peruanas S.A.C.” para lo cual se desarrollo
un sistema en la plataforma Visual Studio Code, y con base de datos en MySq|.
Para poder encontrar esta solucion primero se evaluaron los problemas involucrados en
los diferentes procesos de producciéon y los flujos para la entrega de un pedido,
encontrando como, por ejemplo, la demora al entregar el pedido al cliente, el deficiente
control de los subprocesos que abarcan la fabricacién de la prenda y el deficiente control
del almacén en cuanto al stock disponible de cada insumo y la entrada y salida de los
mismos.
El sistema que tiene como titulo “Desarrollar un sistema web para mejorar el proceso
logistico en la empresa textil MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.” ayudd a mejorar
la logistica de la empresa, asi como la administracion de proveedores que permitio reducir
a su vez el tiempo de entrega de los insumos solicitados, también se incluyd un
seguimiento a los procesos de la fabricacion de las prendas con lo cual se tuvo un control
mas especifico de la distribucion de los insumos y asi se pudo reducir el porcentaje de

merma.

Palabras Claves:
Empresa Textil, Proceso Logistico, Administracion, Proveedores, Insumos, Prendas,

Seguimiento de procesos, Sistema Web.



ABSTRACT

The main objective of this work is to improve the logistics process of the textile
business "Manufacturas Peruanas S.A.C" for which a system was developed on the Visual
Studio Code platform, and with a database in MySq|l
The project that has as title "Develop a web system to improve the logistics process in the
textile company Manufacturas Peruanas S.A.C" helps to improve the logistics of the
company, as well as the supplier administration that allows reducing the delivery time of
the requested supplies, it also shows a follow-up in the manufacturing processes of the
garments with which it will have more specific control of the distribution of the supplies
and thus be able to reduce the percentage of waste.

To be able to find the first solution there had evaluated the problems in the different
processes of the company, finding such as, for example, the delay in delivering the order
to the customer, the deficient control of the supplies. Processes that cover the manufacture
of the garment and the deficient control of the warehouse in terms of the available stock
of each input and the input and output of each input.

Keywords:

Textile Company, Logistic Process, Administration, Suppliers, Inputs, Garments,

Process Tracking, Web System.
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CAPITULO I: VISION DEL PROYECTO

1.1. Antecedentes del problema
1.1.1. El negocio

“MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.” es una empresa dedicada al
almacén, fabricacion y comercializacion de pantalones jeans de dama.
Esta empresa se encuentra ubicada en Lima, Calle La Franqueza Mz. X5 Lote
H2 Urb. Pro — Los Olivos.
Cuenta con su propio almacén, el cual maneja el ingreso y salida de los insumos
que se necesitan; ademas cuenta con el area de produccién, que se divide en
fases, las cuales son: Corte, Costura, Lavanderia y Acabados, de los cuales
Costura y Lavanderia son procesos que se tercerizan a otras empresas. También
tiene el &rea de Ventas, que se encarga de hacer publicidad, promociones a las
prendas que fabrican teniendo una gran variedad de disefios, para asi poder
satisfacer a los clientes y brindar una buena calidad en los productos.
Los clientes son personas mayoristas ubicadas en el norte del Peru, por lo cual
la mercaderia se despacha cada cierto tiempo para poder ser distribuida hacia
sus clientes.
Tiene como mision disefiar y producir prendas de muy buena calidad, al mejor
precio y con gran variedad de modelos, para satisfacer la demanda y
necesidades de los clientes. Y su vision es continuar con el crecimiento de la
empresa y ser reconocida como una empresa lider en confecciones de
pantalones jeans.
La organizacion consta principalmente de un Gerente el cual dispone las 3 areas
béasicas dentro de la Empresa (Almacén, Produccion y Ventas) como se observa

a continuacion.
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Figura 1: Organigrama de la empresa

Fuente: Elaboracion propia

1.1.2.Procesos del negocio
Los procesos gque se dan en la Empresa se distribuyen con una clasificacién
simple que indica el tipo de proceso que se da (Procesos estratégicos, procesos
primarios, procesos de soporte) y como actla respecto a los demas procesos,
que ayuda a entender las principales funciones que se dan dentro de la empresa.
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Procesos Estratégicos

Gestion de - . Gestion
Calidad ** Estratégica
L

Procesos Primarios

Abastecimientol Produccién | | Venta

{}

Procesos de Soporte

REQUISITOS DE CLIENTE

JLN3IITO 73d NOIOJIVASILVYS

F— = N— = NE— e — -
Compras RI_Ieucm“arns‘;)ss " *Administracién’
... .. JuL.. ... .. JuL.. ... .. J

Figura 2: Mapa de Procesos

Fuente: Elaboracién Propia

Segun el Mapa de Procesos nos hemos enfocado en los procesos primarios

(Abastecimiento, Produccion y Venta) que estan resaltados de rojo.

@ Evaluacién Tiempo Real

2 a2 o~
Q. “an

Sistema Encargado de
Almacén

Figura 3: Proceso de Abastecimiento

Fuente: Elaboracién Propia
En esta figura explicamos el proceso de Abastecimiento de Insumos, el cual

consiste en que el sistema maneja alertas las cuales controlan el stock, estas son

supervisadas por el encargado del Almacén.
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Acabados

Area de Corte

A 4

Tercerizado

Vi

Area de Costura

Area de Lavanderia

Figura 4: Proceso de Produccion y Venta
Fuente: Elaboracion Propia

En la figura 4 explicamos el proceso de Produccion y Venta de un pedido
(prenda), inicia en el almacén, en esta area se encargan de distribuir los insumos
necesarios por areas posteriores, seguido por las areas de corte, costura,

lavanderia, acabados, pedido y despacho.

a) Procesos estratégicos

e Gestion de calidad: Se basa en el control de calidad de los insumos y de
las prendas terminadas.

e Gestidn estratégica: Se encarga de verificar que proveedor ofrece mejores
insumos.

e Marketing: Encargados de la realizar la publicidad de las ventas

b) Procesos primarios

e Almacen: encargados del ingreso y salida de insumos y prendas finales

e Produccion: Core del negocio donde se transforman los insumos en
prendas finales.

e Venta: Se encargan de despachar las prendas finales a los clientes.

¢) Procesos de soporte

e Compras: Encargados de comprar los insumos a los proveedores
correspondientes.

e Recursos Humanos: Area encargada del personal de la empresa.

e Administracion: Ejecuta y supervisa el funcionamiento de la empresa.
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1.1.3. Descripcion del problema
Manufacturas Peruanas S.A.C. es una mediana empresa la cual empez6 como
un pequefio taller y ha ido creciendo con mucho esfuerzo, sin embargo, con
respecto a la logistica no lo han llevado de una manera ordenada, ya que su
principal meta solo era cumplir con los pedidos, sin llevar un control de su
almacén, por lo que se identifican varios problemas de los cuales abordamos

los de mayor impacto.

Empezando por el tiempo excesivo de entrega de prendas finales hacia los
clientes, sobre todo cuando los pedidos son de gran cantidad y llegan varios al
mismo tiempo, la lentitud se genera debido al deficiente control del proceso
logistico del almacén, lo que va de la mano con el mal manejo del ingreso y
salida de los insumos debido a que no tienen conocimiento del stock disponible

en su almacén y asi entregar todos los pedidos solicitados en el tiempo pactado.

Por otro lado, en el area de produccion, existe un deficiente control global, el
cual no permite ver de forma conjunta el trabajo que desarrollan los procesos
que la comprenden, siendo estos Corte, Costura, Lavanderia y Acabados. Cada
area de la empresa trabaja de manera independiente y no hay una comunicacién
directa entre ellas por lo que no se enteran cuando un area termina con su parte
del trabajo, por ende, no puede pasar a la siguiente area y continuar el siguiente
proceso, lo que genera tiempos muertos, adicional a esto también hay pausas
porgue no siempre cuentan con los insumos suficientes para poder atender el

pedido.

Lo cual conlleva al siguiente problema, el deficiente control de abastecimiento
y administracion de los proveedores e insumos, la empresa no cuenta con un
listado de proveedores para asi poder identificar cual de ellos brinda un mejor
tiempo, mejor costo y mejor calidad de insumo, lo que desencadena en que
cada vez que necesitan abastecerse tienen que estar llamando a todos sus
proveedores para preguntar cuanto es el costo de los insumos solicitados,
muchas veces por la premura del tiempo los solicitan al primer proveedor que
responde, adquiriendo muchas veces el insumo al mayor costo del mercado,

por lo que la empresa se ve perjudicada.
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Debido a que no se maneja un control de stock, el abastecimiento de insumos
no es controlado y tienen que hacer pausas en cada proceso hasta que
abastezcan los insumos requeridos para poder continuar con la produccion, lo
cual causa que esta sea lenta y defectuosa ya que no se puede garantizar una

distribucion eficiente de insumos entre las &reas correspondientes.

El siguiente problema identificado y no menos importante es el uso excesivo
de papel ya que todo lo anotan en cuadernos y hojas, lo cual es un gran
problema para la empresa porque muchas veces con el tiempo se deterioran e

incluso hay perdidas de los apuntes.

También hacen uso de archivos Excel, los cuales a su vez son vulnerables a ser

dafiados y/o eliminados por algun virus o fallas en las computadoras.

Cuando necesitan emitir un reporte, tienen que llenar en un Excel sus datos
registrados en papel para que con la ayuda de los graficos de esta herramienta
generen sus reportes, lo que ocasiona mucha demanda de tiempo laboral y
esfuerzo de recursos para generar un reporte de informacion limitada lo que a

su vez no permite tomar buenas decisiones.

Por otro lado, al momento de ofrecer los modelos de prendas a los clientes no
existe la presencia de un catdlogo predefinido, y los vendedores tienen que
ofrecer las prendas a través de fotos o cargar al menos con una prenda por

modelo para asi mostrarlo fisicamente a los clientes.

Debido a todos los problemas mencionados anteriormente, ademas de la falta
de personal y maquinarias, la empresa se vio obligada a tercerizar los procesos
de costura y lavanderia para agilizar la confeccion de las prendas.

1.2. Identificacion del problema

1.2.1.Problema principal
e Deficiente control del proceso logistico de la empresa MANUFACTURAS
PERUANAS S.A.C
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1.2.2.Problemas especificos

e Deficiente control de abastecimiento y administracion de los proveedores e
insumos.

e Deficiente control en la Fabricacion de la prenda, lo que genera mucha
merma y a su vez conlleva a una demora al entregar la prenda final.

e Deficiente detalle en los reportes generados, lo que conlleva a no poder
tomar buenas decisiones.

1.3. Objetivos

1.3.1.Objetivo general
e Desarrollar un sistema web para mejorar el proceso logistico de la empresa
MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.

1.3.2. Objetivos especificos
e Desarrollar un médulo de administracion, para mejorar la administracién de
proveedores y reducir el tiempo de entrega de los insumos.
e Desarrollar un modulo de Fabricacion de prenda, para reducir la mermay a
su vez reducir el tiempo de entrega.
e Desarrollar un moédulo de reportes que influya en la mejora de la toma de
decisiones.

1.4. Descripcidn y sustentacion de la solucion

1.4.1. Descripcion de la solucién
Para el objetivo especifico: Desarrollar un médulo de administracion, para
mejorar la administracion de proveedores y reducir el tiempo de entrega de los
insumos. Se han desarrollado los siguientes modulos:
e Maddulo para gestionar usuarios y perfiles:
El modulo permite gestionar un perfil por cada rol de usuario como por ejemplo
administrador, jefe de area, entre otros. Para poder dar acceso limitados a las
diferentes interfaces del sistema web segun el rol establecido.
e Madulo administrativo:
El médulo permite administrar los insumos, proveedores y usuarios. También

tener un control de las alertas de los insumos.
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Para el objetivo especifico: Desarrollar un modulo de Fabricacion de prenda,
para reducir la merma y a su vez reducir el tiempo de entrega. Se han
desarrollado los siguientes modulos:

e Modulo de seguimiento de la prenda final:

El mddulo permite realizar un seguimiento de cada proceso establecido en la
produccion de la prenda final.

e Modulo de almaceén:

El mddulo permite tener un registro de la entrada y salida de los insumos.

e Modulo de Fabricacion de prenda:

El mddulo permite controlar los procesos internos de comprenden la
fabricacidn, asi como Corte, Costura, Lavanderia y Acabados.

Para el objetivo especifico: Desarrollar un médulo de reportes que influya en
la mejora de la toma de decisiones. Se ha desarrollado el siguiente médulo:

e Modulo para reportes:

El modulo permite obtener reportes semanales y/o mensuales de los gastos
realizados en la compra de insumos, los insumos mas comprados, los
proveedores mas solicitados, modelo de prenda con mayor demanda, merma

por pedido, entre otros.

1.4.2. Justificacién de la realizacion del proyecto
El sistema web permite mejorar el proceso logistico de la empresa y asi poder
reducir el tiempo de entrega de las prendas solicitadas por los clientes.
Es importante tener un control de proveedores que distribuyen los insumos para
poder solicitarlos con mayor facilidad cuando las alertas de stock se activen,
asi mismo tener un control de los insumos que entran y salen del almacén ya

gue eso también nos ayuda a controlar la merma por cada pedido.

Beneficios tangibles:

e El registro de datos de los proveedores, stock de los insumos, cantidad
disponible de prendas finales, detalle de la entrada y salida de cada proceso de
fabricacion entre otros es de forma manual con uso de papel a un 100%,
equivalente a una docena de cuadernos mensual, reduciéndose en 80% con el

uso del sistema web propuesto.
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e Por produccién minima de 200 prendas el tiempo de entrega estimado es de
8 dias hébiles, con el sistema web propuesto se reduce el tiempo en un 20%
Beneficios intangibles:

e Mejorar la calidad del servicio de entrega.

e Mejorar la toma de decisiones al solicitar insumos a los proveedores.
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CAPITULO I1: MARCO CONCEPTUAL

2.1. Marco conceptual
2.1.1.Procesos
Un proceso se define como una serie de actividades, acciones o eventos
organizados interrelacionados, orientadas a obtener un resultado especifico y
predeterminado, como consecuencia del valor agregado que aporta cada una de
las fases que se llevan a cabo en las diferentes etapas por los responsables que

desarrollan las funciones de acuerdo con su estructura organica.

“Un proceso es un conjunto de actividades mutuamente relacionadas que

interactian juntas” (Barros, 1994)

Segln Thomas Davenport, afirma que un proceso es:

“Un conjunto estructurado, medible de actividades disefiadas para producir un
producto especificado, para un cliente o0 mercado especifico. Implica un fuerte
énfasis en como se ejecuta el trabajo dentro de la organizacion, en contraste
con el énfasis en elqué, -caracteristico de la focalizacion en el

producto”. (T.Davenport, 1993)

Hammer, por su parte sefiala:

” La diferencia entre un proceso y una tarea, dice que una tarea corresponde a
una actividad conducida por una persona o un grupo de personas, y un proceso
de negocio corresponde a un conjunto de actividades que, como un todo, crean
valor para el cliente externo. Al hacer esta comparacion, hace la analogia con

la diferencia que existe entre las partes y el todo”. (M.Hammer, 1990)

Ould (1995) lista una serie de caracteristicas que deben cumplir los procesos
de negocio y que refuerzan la posicion de Hammer; seguin este autor: “Un
proceso de negocio contiene actividades con propdésito, es ejecutado
colaborativamente por un grupo de trabajadores de distintas especialidades,
con frecuencia cruza las fronteras de un area funcional, e invariablemente es

detonado por agentes externos o clientes de dicho proceso”. (M.Ould, 1995)
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2.1.2. Almacén
El almacenamiento es la actividad de depositar o guardar los materiales para
garantizar el funcionamiento continuo de las operaciones, mientras que el
almacén en si es el ambiente fisico que estd destinado para guardar las
mercancias con el mismo propdsito que el almacenamiento. Como parte de una
gestion de almacen, se deben realizar actividades como registro de entradas y
salidas de mercaderia, ademas de recuento del inventario y registro de dafios o

pérdidas de articulos (Formacion, 2011).

En nuestro caso de empresa textil se aplica el almacenamiento convencional,
segun (Garcia, 2016) hace referencia al uso de montacargas y/o personal para
transportar el producto en piezas, cajas, camas 0 paletas. Esta clase de
almacenaje puede ser a nivel de piso, uno de los metodos més faciles de
implementar. El uso del volumen depende del numero de niveles que permita
el articulo; tiene una baja inversion de capital. Ademas, es flexible y ofrece
entre el 50% Yy el 80% de aprovechamiento del espacio utilizando tecnologia
bésica.

2.1.3. Administracion
Segun Hitt, Black y Porter en su libro "Administracion” definen la
administracion como:
"EIl proceso de estructurar y utilizar conjuntos de recursos orientados hacia el
logro de metas, para llevar a cabo las tareas en un entorno organizacional™.
(H.Michael, 2006)
Segun Wilburg Jiménez Castro en su libro "Introduccion a la teoria
administrativa™ define:
"La administracion como una ciencia social compuesta de principios, técnicas
y practicas y cuya Sistemaa conjuntos humanos permite establecer sistemas
racionales de esfuerzo cooperativo”, a través de los cuales se puede alcanzar
propdsitos comunes que individualmente no es factible lograr”. (W.Jiménez,
1980)

2.1.4.Industria Textil
La Industria textil es el sector industrial de la economia dedicado a
la produccion de fibras -fibra natural y sintética-, hilados, telasy productos

relacionados con la confeccion de ropa y vestidos. Aunque desde el punto de
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vista técnico es un sector diferente, en las estadisticas economicas se suele
incluir la industria del calzado como parte de la industria textil. (L.Warshaw,
2009)
2.1.5.Mercado
“Conjunto de demanda por parte de clientes potenciales de un producto o
servicio, en teoria econdmica un mercado implica un conjunto de condiciones
y fuerzas que determinan los precios”. (J., 2002). La determinacion del precio
y la transferencia del titulo son actividades esenciales para la existencia de un
mercado.
2.1.6.Ventas
“Es una orientacion administrativa que supone que los consumidores no
compraran normalmente lo suficiente de los productos de la compafiia a menos
que se llegue hasta ellos y mediante un trabajo sustancial de promocion de
ventas”. (J.Garofalo, 2000)
2.1.7.Empresa
Ricardo Romero, autor del libro "Marketing”, define la empresa como™
el organismo formado por personas, bienes materiales, aspiraciones
y realizaciones comunes para dar satisfacciones a su clientela” (R.Romero,
1997)
Julio Garcia y Cristébal Casanueva, autores del libro "Practicas de la Gestion
Empresarial”, definen la empresa como una "entidad que, mediante la
organizacion de elementos humanos, materiales, técnicos vy
financieros proporciona bienes o servicios a cambio de un precio que le
permite la reposicion de los recursos empleados y la consecuciéon de unos
objetivos de terminados™ (Rocha, 2001)
Para Simon Andrade, autor del libro "Diccionario de Economia™, la empresa
es "aquella entidad formada con un capital social, y que aparte del propio
trabajo de su promotor puede contratar a un cierto numero de trabajadores.
Su proposito lucrativo se traduce en actividades industriales y mercantiles, o
la prestacion de servicios™ (Simén, 2002)
El Diccionario de la Real Academia Espafiola, en una de sus definiciones
menciona que la empresa es una "unidad de organizacion dedicada a
actividades industriales, mercantiles o de prestacion de servicios con fines

lucrativos™ (Espafiola, 2001)
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2.1.8.Sistema Web
En la ingenieria de software se denomina Sistema web a las herramientas que
los usuarios utilizan accediendo a un servidor web a través de Internet o de una
intranet mediante un navegador. En otras palabras, es un software que se
codifica en un lenguaje soportado por los navegadores web en la que se confia
la ejecucion al navegar.
Las aplicaciones web son conocidas por la independencia del sistema
operativo, asi como también por lo facil que es actualizarlas y mantenerlas sin
distribuir e instalar software a miles de usuarios potenciales. Existen
aplicaciones como los webmails, wikis, weblogs, tiendas en linea y la propia
Wikipedia que son ejemplos bastante conocidos de aplicaciones web.
Segun Valentin Gibaja:
“Las aplicaciones web utilizan lo que se conoce como clientes livianos (light
clients) los cuales no ejecutan demasiadas labores de procesamiento para la
ejecucion del Sistema mismo. A través de este cliente web, el usuario interactta
con el Sistema localizada al otro lado, en el servidor, que es donde residen
realmente los datos, reglas y logica de la aplicacion.” (Moreira, 2009)
Es importante mencionar que una pagina Web puede contener elementos que
permiten una comunicacion activa entre el usuario y la informacion. Esto
permite que el usuario acceda a los datos de modo interactivo, gracias a que la
pagina respondera a cada una de sus acciones, como por ejemplo rellenar y
enviar formularios, participar en juegos diversos y acceder a gestores de base
de datos de todo tipo.
La empresa RA-MA menciona en su libro “Conceptos Generales de la
arquitectura de la Sistema Web”:
“Un Sistema web es un programa informatico que en lugar de ejecutarse en un
ordenador personal (en adelante, una Sistema de escritorio), se ejecuta
parcialmente en un servidor remoto, al que se accede a través de Internet por
medio de un navegador web.” (J.FERRER, 2012)
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2.2. Estado del arte
2.2.1. Trabajos realizados (Investigacion y Software)

a) TESIS DE POSTGRADO: “DESARROLLO E IMPLEMENTACION DE
UN SISTEMA DE INFORMACION PARA OPTIMIZAR LOS PROCESOS
DE PRODUCCION EN LA EMPRESA LA PIRAMIDE DE ROSE MARY
SARAVIA LINARES EN LOS OLIVOS” (PAREDES SARAVIA, 2016)

Problema: Para esta tesis se detectd que uno de sus problemas era que el
historial de actividades es llevado de forma manual y varias veces estos no se
controlan al momento lo que ocasiona una demora en la siguiente fase al
aplicar el producto, también ocasiona un reproceso mas de una vez, ya que no
se tiene una coordinacion en el uso de herramientas y maquinaria. Por no tener
un historial de produccion de un articulo ocasiona que el céalculo de la receta
de un producto sea llevado mas de una vez, porque no se tiene un costo base

para la fabricacién de un articulo semejante.

El tiempo de entrega del producto final, pactado entre el vendedor y el cliente,
no se cumple por tener un mal control de produccion, al realizar calculos

supuestos de tiempo sin contar con los riesgos que puedan presentarse.

Los problemas mencionados ocasionan mas gastos de los establecido y sobre
tiempo en la produccion lo cual ocasiona pérdida de dinero y clientes por

incumplimiento de entrega.

Obijetivo: El objetivo es desarrollar e implementar un sistema de informacion
para optimizar los procesos de produccion en la empresa LA PIRAMIDE de
ROSE MARY SARAVIA LINARES en Los Olivos.

Implementan un mdédulo de produccién para mejorar la estimacién en los

tiempos de entrega del pedido en la empresa.

Implementan el modulo de reporte de eficiencia de produccion para mejorar

los tiempos de produccion en la empresa.
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Utilidad para la Tesis: De esta tesis estamos tomando como referencia como

llevan los procesos que involucran en la produccion.

b) TESIS DE POSTGRADO: “DISENO E IMPLEMENTACION DE UN
SISTEMA AUTOMATIZADO PARA OPTIMIZAR EL PROCESO DE
ABASTECIMIENTO DE BIENES Y SERVICIOS EN LA EMPRESA
TEXTIL DEL VALLE - CHINCHA” (ARIAS SARAVIA, 2012)

Problema: Al analizar del problema que existe en el proceso de
abastecimiento de bienes y servicios se encontrd que la creacion de 6rdenes
de pedido es en formato de papel impreso, el cual no registra el inicio de la
solicitud de un pedido o servicio, estos son generados por usuarios que
necesitan un producto (se envian al almacén seguin el tipo de producto
procesado) o un servicio (esta orden de pedido va directamente al area de
logistica). No existe un control automatizado para este proceso. Una vez
generado la orden de pedido, se lleva al almacén, el cual verifica si esta en
stock, de ser asi el almacén contintia con el envio, en caso contrario el usuario
responsable del almacén crea una solicitud que pasa por un proceso de
aprobacion y finalmente crea una orden donde estas operaciones se realizan
en un sistema de escritorio que no cumple con las exenciones del usuario

porgue es lento y no brinda una interfaz adecuada.

Obijetivo: Disefiar e Implementar un Sistema Automatizado para mejorar la
eficiencia en el proceso de abastecimiento de Bienes y Servicios en la
empresa Textil del Valle de la provincia de Chincha, afio 2011.

Determinar que aplicando la solucion propuesta todo proceso que asegure Su
efectividad.

Determinar la optimizacion y formalizacidn del proceso de entrega.

Utilidad para la Tesis: De esta tesis estamos tomando como referencia las

acciones que realizan para abastecerse de insumos.
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c) TESIS DE POSTGRADO: “ANALISIS, DISENO E
IMPLEMENTACION DE UN SISTEMA DE PLANIFICACION DE
PROCESOS PRODUCTIVOS PARA PYMES DE TEXTILES Y
CONFECCIONES” (Diaz, 2013)

Problema: No cuentan con procesos de produccion estandar, lo que dificulta
la identificacion y control de sus operaciones de produccion, lo que afecta la

calidad de sus productos finales.

No hay registros suficientes de los trabajos que se han realizado o los que ya

se han completado.

No existe una planificacion real de pedidos, pero la planificacion se realiza
estimando empiricamente los tiempos, lo que genera retrasos en la entrega de

los productos finales.

No cuentan con informacion ordenada sobre los insumos o servicios
requeridos en cada etapa de la produccién, lo que genera costos muy altos a

la hora de adquirir insumos o servicios.

Obijetivo: Implementar un sistema de informacion para la planificacion de los
procesos de produccion de prendas de vestir en las PyMEs del poligono
industrial textil y de confeccién denominado Gamarra, para la mejora y
adecuado control del uso de recursos y tiempos de entrega de los productos
finales.

Utilidad para la Tesis: De esta tesis estamos tomando como referencia el
manejo de los estados de las ordenes de trabajo y la asignacion automatica de

insumos segun el proceso de fabricacion.
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d) Sistema de control Textil (Empresariales, 2016)
El programa Sistema de control Textil es una aplicacion que le permite
controlar la produccién por modelos.

Esta aplicacion presenta las siguientes opciones:

e Orden de Produccion

e Orden de Corte

¢ Relacién de Paquetes

e Reporte de Secuencia de Operaciones
¢ Hoja de Ingenieria — Asignar Modelo
e Célculo de Costos

¢ Reporte de costos Mensual

8 Pegrt de Secuencia de Operaciomes (MODIFICAR] |-esd-E

Frenca 001 POLO T-SHRT
Oeme 02001 ) TOPY TOP SA
Sec Cod Boowe Elenue | cod Oper Operncsin | Codmeas ) POMI Win S Cal-gw-l Teils
' 1 » DELANTERO 030962 » CTRRAR CURLLO (] RBA S 12000 02 00780
o EIMUITA 03004 « CURRR COSTADO o2 por o 150000 03 borsa
L3 : | .
- MANGAS 3000 - LN HOMBROS 082 bar 03  S1300 02 oo

TOTAL: D Vosa

Figura 5: Interfaz Sistema de control Textil
Fuente: (Diaz, 2013)
En la figura 5 se muestra la interfaz del Registro de Secuencia de Operaciones

del Sistema de control Textil
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fillt. Registro de Orden de Corte [NUEVO] o | & =3

Orden Prod ;| [USEEViie | Orden Corte: = 0000001
Chente 00001 TOPY TOP SA
Fec. Corte: 0052016 4§ Cantidad Totat 130 Cantidad Atendida
Prenda | 001 w | POLO T-SHIRT
Tels: | 001 v | TELAFORMA 1
Partide: 1 v | PARTDAF1
Estado: | REGISTRADO [«] [Ver Detaliesl|
Nro. | Cod Color Color ‘ Talla Descrpcion Cantigad I
00001 | 001 I.Jmoupsou VWHITE XL .]a.u:mau.n(:e 40
00002 002 v JAZUL MARNO L v |LARGE 60
00003 1003 [y JBLACK § Lw [SMALL 30
TOTAL: 130

Figura 6: Interfaz Sistema de control Textil
Fuente: Elaboracion Propia
En la figura 6 se muestra la interfaz del Registro de Orden de Corte del Sistema

de control Textil

e) AdiTEXwin (Adigal, 2016)

AdITEXwin es un sistema que estd disefiado en un entorno grafico visual,
permite la asignacién de multiples fotos e imagenes de cada prenda y materia
prima, incorporando un archivo documental de la misma.

Registro agil y rapido de los pedidos de los clientes, que también se puede
incorporar desde el terminal del representante, online o mediante adquisicion
y posterior envio a través de su portatil.

Nuestro sistema de gestion textil incorpora control de costos y célculo de
necesidades de produccion, existencias de materias primas y prendas
terminadas.

Sistema ERP textil con gestion de recibos pendientes, control de morosidad,
remesas SEPA, devoluciones, alertas de limite de crédito e informes para
aseguradoras de riesgo.

Dispone de varios mddulos opcionales de fabricacion textil que se integran
en adiTEXwin y que permiten un control especifico de las tareas y procesos
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en la confeccidn de cada prenda: operador, fases de produccion, tiempos,
secuencia de corte, fabricacion, acabado, disposicion, plancha, etiquetado,
envasado, etc. Todos estos procesos son configurables por el usuario
definiendo fases de fabricacidn en las que se asignan operadores, maquinas y
tiempos a cada uno de ellos.

El médulo de Laboratorios de Sastreria Externos incluye su control y
seguimiento, con informes, albaranes y hojas de liquidacion de cada taller o
costurera. Las bases de datos estan integradas en Office e Internet para
facilitar la exportacion de informes a Excel y PDF. Envie facturas por correo,
con solo tocar un boton.

Este Programa Textil también incorpora procesos para la exportacion de
prendas: clientes intracomunitarios, listas de empaque, codigos arancelarios
y certificados de origen Intrastat, en multiples idiomas.

AdiTEXwin esta vinculado a nuestro sistema de contabilidad AdICONTAwin
para PYMES.

AdITEXwin dispone de gestion documental y visualiza las imagenes de las
muestras de modelos y materias primas, con informacién técnica sobre el
procesado de las prendas y todo tipo de documentacion relacionada. El
entorno amigable, facil, flexible y directo convierte a adiTEXwin en la
herramienta de gestidn ideal para empresas textiles y talleres de confeccién,
independientemente del tamafio de su red informética o de su volumen de

negocios.
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Figura 7: En esta figura se muestra la Interfaz del sistema AdiTEXwin
Fuente: Elaboracién Propia
En esta figura se muestra la interfaz del sistema AdiTEXwin donde se detalla

la ficha del modelo, los insumos que requiere y las fases por las que pasa.
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2.2.2.Benchmarking
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Figura 8: Benchmarking
Fuente: Elaboracion Propia
En esta figura se muestra la comparacion del sistema que hemos implementado
vs 2 sistemas similares. Luego de comparar y analizar los sistemas concluimos
que nuestro sistema tiene una mayor variedad de funcionalidades con respecto
a los otros sistemas investigados.
2.2.3.Herramientas para la implementacién
Para el desarrollo e implementacion de la tesis se han considerado diferentes
herramientas, las cuales mencionamos a continuacion:
e Lenguaje de programacion: Angular y C#
eEntorno de programacion: Visual Studio Code, Microsoft Visual Studo y
Microsoft SQL Server Managment Studio
¢ Base de Datos: SQL
¢ Navegador Web: Google Chrome
2.2.4. Definicion de términos
e Sistema Web: Plataforma web a la cual podran ingresar los usuarios.
e Usuario: Persona la cual tendra acceso al sistema web.
e Almacen: Espacio donde se van a guardar los insumos y prendas finales.
e Insumo: Materia prima utilizada en la confeccion de la prenda.
e Prenda Final: Pantalon ya confeccionado para poder ser vendido y
utilizado.
e Stock: Cantidad disponible de los insumos y prendas finales.
e Encargado: Responsable de cada area para la toma de decisiones.

e Proveedor: Empresa y/o persona encargada de abastecer los insumos.
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e Modelo de prenda: Disefio establecido para poder confeccionar dicha
prenda.

e Reporte: Informe estadistico segun la informacion solicitada.
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CAPITULO I1I: DESARROLLO DEL PROYECTO

3.1. Alcance del proyecto

3.1.1.Estructura del desglose del trabajo y entregables

Implementacion de
un sistema web
para mejorar el

proceso logistico
en la empresa

MANUFACTURAS

PERUANAS S.A.C.

Gestion del Modelado del |Ana|isie y Disefio I Construccién de I | Pruebas I Implementacién I

Proyecto Negocio Software
Elaboracién de plan —' Manual del Usuario I
Vision del negocio de Pruebas
Diagrama de Despliegue -
—| Pruebas Unitarias I Implementacién

Project Charter —‘ Reglas del Negocio I Estados
Enunciado del Refquar.lmlelnms Diagrama de Pruebas ‘Mamllal .:!e
Alcance uncionales paquetes Funcionales nstalacién
Planeacién Raquerir.manlos No Diagrama de
Funcionales secuencia
Plan de Pruebas Benchmarking Diagrama légico de Administrativo

latos

Matriz de Diagrama CUN Seguimiento de

Requerimientos Diagrama de prenda

modelo de datos
Diagrama de

Implementacion

Cronograma

N Diagrama de
Plan de Riesgos despliegue
Documento de
Estindares

Fuente: Elaboracién Propia

Diagrama CUS

Construccion de
Base de Datos

Prototipos

Desarrollo de
Modulos

I

AT

En esta figura se muestra el diagrama EDT del proyecto, el cual presenta el

esquema de desarrollo, por cada fase del proyecto.

3.1.2. Exclusiones del proyecto
e No se implementa un médulo de Facturacion.

e No se tiene una version movil.

3.1.3. Restricciones del proyecto
e El sistema web necesita navegadores que soporten como minimo el estandar
HTMLS5 para su 6ptimo funcionamiento.
e El sistema web no es compatible con mdviles.
e El sistema web muestra solo algunos modulos a cada perfil dependiendo el

criterio del gerente y del &rea de sistemas.
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3.1.4. Supuestos del proyecto
e Contexto organizacional de la empresa se mantiene.

e Estabilidad econdmica y politica en el pais.

e La estructura de la base de datos actual de la empresa no serda modificada.

3.1.5. Cronograma del proyecto

Nombre de tarea Duracidn Comienzo Fin
- Desarrollar un sistema web para mejorar el proceso logistico en la empresa = 176 dias sab 8/05/21 sab 3010/
textil MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.

+ Fase 0: Gestion del Proyecto 11 dias sab 8/05/21 mar 18/05/21
+ Fase 1: Concepcion 32 dias mié 19/05/21 sab 19/06/21
+ Fase 2: Modelado del Negocio 1 dias dom 20/06/21 sab 26/06/21
+ Fase 3: Requisitos 3 dias dom 27/06/21 mar 29/06/21
+ Fase 4: Analisis y Disefio 17 dias mié 30/06/21 vie 16/07/21
+ Fase 5: Construccion del Software 97 dias sab 17/07/21 jue 21710/1
+ Fase 6: Pruebas 9 dias vie 221021 sab 301021

Figura 10: Cronograma de las Fases

Fuente: Elaboracién Propia

En la figura 10 detallamos el cronograma del proyecto para el desarrollo de la
tesis desde el mes de mayo hasta octubre del 2021 en ella se detalla la gestion

del proyecto, concepcion, modelo del negocio, requisito, analisis y disefio,

construccidn del software y pruebas.

MNombre de tarea Duracidn Comienzo Fin
- Desarrollar un sistema web para mejorar el proceso logistico en la empresa = 176 dias sab 8/05/21 sab 30M10/21
textil MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.
- Fase 0: Gestion del Proyecto 11 dias sab 8/05/21 mar 18/05/21
Plan de Tesis 7 dias sab 8/05/21 vie 14/05/21
EOT 1dia sab 15/05/21 sab 15/05/21
Cronograma 3 dias dom 16/05/21 mar 16/05/21

Figura 11: Cronograma — Fase 0
Fuente: Elaboracion Propia

En la figura 11 se muestra las actividades que involucran a la fase de Gestion

del Proyecto
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MNombre de tarea Duracidn Comienzo Fin

- Desarrollar un sistema web para mejorar el proceso logistico en la empresa | 176 dias sab 8/05/21 sab 30/10/21
textil MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.

+ Fase 0: Gestion del Proyecto 11 dias sab 8/05/21 mar 18/05/21

- Fase 1: Concepcion 32 dias mié 19/05/21 sab 19/06/21

- 1.1 Antecedentes del Problema 6 dias mié 19/05/21 lun 24/05/21

1.1.1 El negocio 2 dias mié 19/05/21 jue 20/05/21

1.1.2 Procesos del Negocio 2 dias vie 21/05/21 sab 22/05/21

1.1.3 Descripcidn del Problema 2 dias dom 23/05/21 lun 24/05/21

- 1.2 ldentificacion del Problema 2 dias mar 25/05/21 mié 26/05/21

1.2.1 Problema Principal 1dia mar 25/05/21 mar 25/05/21

1.2.2 Problemas Especificos 1dia mié 26/05/21 mié 26/05/21

- 1.3 Objetivos 2 dias jue 27105721 vie 28/05/21

1.3.1 Objetivos General 1dia jue 27/05/21 jue 27/05/21

1.3.2 Objetivos Especificos 1dia vie 28/05/21 vie 28/05/21

- 1.4 Descripcion y Sustentacion de la solucién 4 dias sab 29/05/21 mar 1/06/21

1.4.1 Descripcidn de la Solucidn 3 dias sab 29/05/21 lun 31/05/21

1.4.2 Justificacién de la realizacidn del proyecto 1dia mar 1/06/21 mar 1/06/21

1.5 Marco Conceptual 5 dias mié 2/06/21 dom 6/06/21

1.6 Estado del Arte 5 dias lun 7/06/21 vie 11/06/21

- 1.7 Alcance del Proyecto 4 dias sab 12/06/21 mar 15/06/21

1.7.1 Estructura del desglose del trabajo y entregables 1dia sab 12/06/21 sab 12/06/21

1.7.2 Exclusiones del proyecto 1dia dom 13/06/21 dom 13/06/21

1.7.3 Restricciones del proyecto 1dia lun 14/06/21 lun 14/06/21

1.7.4 Supuestos del proyecto 1dia mar 15/06/21 mar 15/06/21

- 1.8 Alcance del Producto 4 dias mié 16/06/21 sab 19/06/21

1.8.1 Descripcidn del alcance del proyecto 3 dias mié 16/06/21 vie 18/06/21

1.8.2 Descripcidn de aceptacidn del producto 1dia sab 19/06/21 sab 19/06/21

Figura 12: Cronograma — Fase 1
Fuente: Elaboracién Propia

En la figura 12 se detalla la fase de Concepcion y las tareas que involucran la

fase
Nombre de tarea Duracidn Comienzo Fin
- Desarrollar un sistema web para mejorar el proceso logistico en la empresa = 176 dias sab 8/05/21 sab 30/10/21
textil MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.
+ Fase 0: Gestion del Proyecto 11 dias sab 8/05/21 mar 18/05/21
+ Fase 1: Concepcion 32 dias mié 19/05/21 sab 19/06/21
- Fase 2: Modelado del Negocio 7 dias dom 20/06/21 sab 26/06/21
2.1 Diagrama de Procesos 2 dias dom 20/06/21 lun 21/06/21
2.2 Reglas de Megocio 1dia mar 22/06/21 mar 22/06/21
2.3 Diagrama de Paquetes 1dia mié 23/06/21 mié 23/06/21
2.4 Diagrama de Casos de Uso del Negocio 1dia jue 24/06/21 jue 24/06/21
2.5 Especificaciones CUN mas significativos 2 dias vie 25/06/21 sab 26/06/21

Figura 13: Cronograma — Fase 2
Fuente: Elaboracion Propia
En la figura 13 se detalla la fase de Modelado del Negocio y las actividades

que involucran la fase
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MNombre de tarea Duracidn Comienzo Fin

- Desarrollar un sistema web para mejorar el proceso logistico en la empresa = 176 dias sab 8/05/21 sab 30/10/21
textil MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.

+ Fase 0: Gestion del Proyecto 11 dias sab 8/05/21 mar 18/05/21

+ Fase 1: Concepcion 32 dias mié 19/05/21 sab 19/06/21

+ Fase 2: Modelado del Negocio 7 dias dom 20/06/21 sab 26/06/21

- Fase 3: Requisitos 3 dias dom 27/06/21 mar 29/06/21

= 3.1 Requerimientos del producto/software 2 dias dom 27/06/21 lun 28/06/21

3.1.1 Diagrama de Paquetes 1dia dom 27/06/21 dom 27/06/21

3.1.2 Interfaces del sistema 1dia dom 27/06/21 dom 27/06/21

3.1.3 Requerimientos Funcionales 1dia lun 28/06/21 lun 28/06/21

3.1.4 Requerimientos Mo Funcionales 1dia lun 28/06/21 lun 28/06/21

- 3.2 Casos de Usos del Sistema 1 dia mar 29/06/21 mar 29/06/21

3.2.1 Diagrama de Actores del Sistema 1dia mar 29/06/21 mar 29/06/21

3.2.2 Casos de Uso del Sistema 1dia mar 29/06/21 mar 29/06/21

Figura 14: Cronograma — Fase 3
Fuente: Elaboracion Propia

En la figura 14 se detalla la fase de Requisitos y las tareas que involucran la

fase
Nombre de tarea Duracidn Comienzo Fin
- Desarrollar un sistema web para mejorar el proceso logistico en la empresa = 176 dias sab 8/05/21 sab 30/10/21
textil MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.
+ Fase 0: Gestion del Proyecto 11 dias sab 8/05/21 mar 18/05/21
+ Fase 1: Concepcion 32 dias mié 19/05/21 sab 19/06/21
+ Fase 2: Modelado del Negocio 7 dias dom 20/06/21 sab 26/06/21
+ Fase 3: Requisitos 3 dias dom 27/06/21 mar 29/06/21
- Fase 4: Analisis y Disefio 17 dias mié 30/06/21 vie 16/07/21
- 4.1 Analisis 3 dias mié 30/06/21 vie 2007721
4.1.1 Diagrama de Clases de Analisis (por paquetes) 1dia mié 30/06/21 mié 30/06/21
4.1.2 Diagrama de Clases de Analisis 3 dias mig 30/06/21 vie 2/07/21
- 4.2 Disefio 8 dias sab 3/07/21 sab 10/07/21
4.2.1 Diagrama de Secuencia 4 dias sab 3/07/21 mar 6/07/21
4.2.2 Diagrama de clases de disefio 4 dias mié 7/07/21 sab 10/07/21
4.3 Diagrama de Estados 2 dias dom 11/07/21 lun 12/07/21
- 4.4 Modelado de datos 4 dias mar 13/07/21 vie 16/07/21
4.4.1 Modelo Légico 1 dia mar 13/07/21 mar 13/07/21
4.4.2 Modelo Fisico 1 dia mié 14/07/21 mié 14/07/21
4.4_3 Diccionario de Datos 2 dias jue 15/07/21 vie 16/07/21

Figura 15: Cronograma — Fase 4
Fuente: Elaboracién Propia
En la figura 15 se detalla la fase de Requisitos y las tareas que involucran la

fase
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Nombre de tarea Duracian Comienzo Fin

- Desarrollar un sistema web para mejorar el proceso logistico en la empresa = 176 dias sab 8/05/21 sab 30M10/21
textil MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.

+ Fase 0: Gestion del Proyecto 11 dias sab 8/05/21 mar 18/05/21

+ Fase 1: Concepcion 32 dias mié 19/05/21 sab 19/06/21

+ Fase 2: Modelado del Negocio 7 dias dom 20/06/21 sab 26/06/21

+ Fase 3: Requisitos 3 dias dom 27/06/21 mar 29/06/21

+ Fase 4: Analisis y Disefio 17 dias mié 30/06/21 vie 16/07/21

= Fase 5: Construccion del Software 97 dias sab 17/07/21 jue 21/10/21

= 5.1 Arquitectura 11 dias sab 17/07/21 mar 27/07/21

5.1.1 Representacion de la Arquitectura 1 dia sab 17/07/21 sab 17/07/21

- 5.1.2 Vista de Casos de Uso 6 dias dom 18/07/21 vie 23707721

5.1.2.1 Diagrama de Casos de Uso mas significativos 1 dia dom 18/07/21 dom 18/07/21

5.1.2.2 Especificacion de CUS mas significativos 5 dias lun 19/07/21 vie 23/07/21

5.1.3 Vista Ldgica: Diagrama de Paguetes, Sub Paguetes 2 dias sab 24/07/21 dom 25/07/21

- 5.1.4 Vista de Implementacién 1 dia lun 26/07/21 lun 26/07/21

5.1.4.1 Diagrama de Componenetes del Sistema 1 dia lun 26/07/21 lun 26/07/21

- 5.1.5 Vista de Despliegue 1 dia mar 27/07/21 mar 27/07/21

5.1.5.1 Diagrama de Despliegue 1 dia mar 27/07/21 mar 27/07/21

Figura 16:Fase 5 — Arquitectura
Fuente: Elaboracién Propia
En la figura 16 se detalla la fase de Construccion y las tareas que involucran la

Arquitectura del Software

- Fase 5: Construccién del Software 97 dias sab 17/07/21 jue 21110721
+ 5.1 Arquitectura 11 dias sab 17/07/21 mar 27/07/21
= 5.2 lteraciones 86 dias mié 28/07/21 jue 21110721

- Primera Iteracion 20 dias mie 28/07/21 lun 16/08/21
Base de Datos al 25% 3 dias mig 28/07/21 vie 30/07/21

= Desarrollo al 25% 13 dias sab 31/07/21 jue 12/08/21

CUS Iniciar Sesidn 4 dias sab 31/07/21 mar 3/08/21

CUS Solicitar Pedido 6 dias mié 4/08/21 lun 9/08/21

CUS Generar Orden de Pedido 3 dias mar 10/08/21 jue 12/08/21

Aprobacidn de mddulos al 25% 1 dia vie 13/08/21 vie 13/08/21
Elaboracidn de plan de pruebas al 25% 3 dias sab 14/08/21 lun 16/08/21

= Segunda lteracion 21 dias mar 17/08/21 lun 6/09/21
Base de Datos al 50% 3 dias mar 17/08/21 jue 19/08/21

= Desarrollo al 50% 14 dias vie 20/08/21 jue 2/09/21

CUS Gestionar Orden de Pedido 5 dias vie 20/08/21 mar 24/08/21

CUS Generar Orden de Trabajo 3 dias mig 25/08/21 vie 27/08/21

CUS Atender Orden d etrabajo G dias sab 28/08/21 Jue 2/09/21

Aprobacidn de mddulos al 50% 1 dia vie 3/09/21 vie 3/09/21
Elaboracidn de plan de pruebas al 50% 3 dias sab 4/09/21 lun 6/09/21

= Tercera lteracion 24 dias mar 7/09/21 jue 30/09721
Base de datos al 75% 2 dias mar 7/09/21 mie 8/09/21

- Desarrollo al 75% 17 dias jue 9709721 sab 25/09/21

CUS Distribuir Insumos 5 dias jue 9/09/21 lun 13/09/21

CUS Gestionar Alertas de insumos 6 dias mar 14/09/21 dom 18/09/21

CUS Gestionar SubOrden de Trabajo 3 dias lun 20/09/21 mié 22/09/21

CUS Consultar Inventario 3 dias jue 23/09/21 sab 25/09/21

Aprobacidn de mddulos al 75% 1 dia dom 26/09/21 dom 26/09/21
Elaboracién de plan de pruebas al 75% 4 dias lun 27/09/21 Jue 30/09/21

= Cuarta lteracién 21 dias vie 11021 jue 21110721
Base de datos al 100% 3 dias vie 1/10/21 dom 310/21

- Desarrollo al 100% 15 dias lun 4/110/21 lun 18710721

CUS Generar Reporte de Venta 5 dias lun 4/10/21 vie 8/M10/21

CUS Generar Reporte de Despacho 5 dias sab 9M10/21 mié 13/10/21

CUS Generar Reporte de Almacén 5 dias jue 1410/21 lun 18/10/21

Aprobacidn de mddulos al 100% 1 dia mar 19/10/21 mar 19/10/21
Elaboracidn de plan de pruebas al 100% 2 dias mié 20/10/21 jue 21/10/21

Figura 17: Cronograma — Fase 5 — Iteraciones

Fuente: Elaboracién Propia
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En la figura 17 se detalla el desglose de las tareas realizadas en la fase
Construccion del Software, la cual la hemos dividido en cuatro iteraciones, y

cada una con sus actividades respectivas.

Nombre de tarea Duracidn Comienzo Fin
- Desarrollar un sistema web para mejorar el proceso logistico en la empresa | 176 dias sab 8/05/21 sab 30/10/21
textil MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.
+ Fase 0: Gestion del Proyecto 11 dias sab 8/05/21 mar 18/05/21
+ Fase 1: Concepcion 32 dias mié 19/05/21 sab 19/06/21
+ Fase 2: Modelado del Negocio 7 dias dom 20/06/21 sab 26/06/21
+ Fase 3: Requisitos 3 dias dom 27/06/21 mar 29/06/21
+ Fase 4: Analisis y Disefio 17 dias mié 30/06/21 vie 16/07/21
+ Fase 5: Construccion del Software 97 dias sab 17/07/21 jue 21110721
- Fase 6: Pruebas 9 dias vie 22110721 sab 30M10/21
6.1 Plan de Pruebas 4 dias vie 22/10/21 lun 26/10/21
6.2 Informe de Pruebas 5 dias mar 26/10/21 sab 30/10/21

Figura 18: Cronograma — Fase 6
Fuente: Elaboracion Propia
Por ultimo, en esta imagen se muestra la Gltima fase de Pruebas y las

actividades que involucran esta fase.

3.2. Alcance del producto
3.2.1. Descripcion del alcance del producto

El alcance de este proyecto se centrara principalmente en mejorar el proceso
logistico en la empresa MANUFACTURAS PERUANAS S.A.C.

Para nuestro primer objetivo especifico, el sistema tiene el moédulo de
administracion con el cual podemos registrar los proveedores segun el insumo,
adicionalmente se maneja un sistema de alertas el cual esta sujeto a una
cantidad de stock, teniendo como estandares 03 niveles (Alto, Medio y Bajo),
en cada nivel se envia una alerta al responsable del Almacén para que pueda
tener un control del stock por cada insumo. El sistema brinda la relacion de
proveedores por insumo Yy por requerimiento indicado por el usuario, para que
de esa forma el Sistema pueda enviar la solicitud de insumos a reabastecer, al
proveedor, agilizando de esta forma el proceso de reabastecimiento de
Insumos.

Para el segundo Objetivo Especifico, tenemos el mddulo de Seguimiento con
el que se lleva un control de asignacién de insumo para cada proceso
involucrado en la produccion de la prenda, teniendo un mayor control sobre la

merma.
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Para el tercer Objetivo Especifico, tenemos el modulo de reportes el cual

permite generar Reportes semanales y/o mensuales de:

Gastos realizados en la compra de insumos.
Los insumos mas comprados.

Los proveedores mas solicitados.

Modelo de prenda con mayor demanda.

Merma por pedido.

3.2.2. Criterios de aceptacion del producto

El sistema presenta:

e Tiempo de respuesta éptimo para garantizar un buen funcionamiento.

e Validaciones en cada campo a registrar, para evitar el ingreso de datos
erroneos.

e Validacién de registro de usuario, no puede registrarse con la misma
informacién de otro usuario.

e Validacién de correo, al momento de recuperar contrasefia.

e Validacién de usuario, se debe loguear con un nombre de usuario Unico.
e Validacién de usuario, se debe loguear con una contrasefia de minimo 10
caracteres.

e El usuario logueado no podra ver datos que no le pertenezcan.
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CAPITULO IV: DESARROLLO DEL PRODUCTO
4.1. Modelado del Negocio

4.1.1. Diagrama de procesos
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Figura 19: Diagrama de Flujo de procesos

Fuente: Elaboracién Propia

En esta imagen se muestra como es el flujo actualmente en la Empresa

Manufacturas Peruanas S.A.C.
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4.1.2.Reglas del Negocio

a) CLIENTES:

RNC1: La cantidad minima a solicitar por modelo es de 24 unidades.

RNC2: El cliente deberé abonar un 25% del total para que la produccion de las
prendas inicie. Y otro 75% debera ser abonado al recibir su pedido.

RNC3: En caso de solicitar factura, el cliente debera brindar todos los datos

necesarios para emitir la factura.

b) VENDEDOR:

RNV1: La transaccion de las ventas debe ser registrada a través de facturas o
boletas.

RNV2: El vendedor debe depositar todo el dinero cobrado al instante para
evitar pérdidas de dinero o robos.

RNV3: El vendedor deberd comunicarse con el cliente y verificar los datos de
la solicitud ingresada antes de aprobarla.

RNV4: El vendedor deberd comunicarle al cliente los términos y condiciones
del despacho del pedido, es decir que la mercaderia sale surtida de manera
equitativa en cuanto a colores y tallas, ademas que si presenta algun desperfecto

en la produccidn esas prendas seran descontadas del costo total del pedido.

c) INSUMOS:

RNI1: Cada insumo debe contar con informacion detalla para agilizar la
busqueda.

RNI2: Cada insumo debera contar con un cédigo de serie.

RNI3: Se debe poder visualizar la cantidad de stock actual de los insumos en
almacén.

RNI4: Se debe indicar el stock minimo de insumos que se debe tener en

almacén.
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d) PEDIDOS:

RNP1: Al aprobar el pedido se descuenta automéaticamente todos los insumos
necesarios que se requieren para poder empezar la produccion de dicho pedido.
RNP2: Al iniciar un proceso de la produccion, ya sea una orden o suborden de
trabajo, el encargado del area debera contactarse con el encargado de almacén,
para que asi le sean entregados los insumos necesarios para empezar su
proceso.

RNP3: Al presentarse algun desperfecto en cualquiera de los procesos, todos
los insumos relacionados a la(s) prenda(s) fallada(s), seran consideras como
merma, las cuales deben ser verificadas posteriormente con el encargado del

almacén para indicar si alguno de esos insumos puede ser reutilizados.

4.1.3. Diagrama de paquetes del Negocio

1]

) —

Area de Almacen Area de Produccion

/

Area de Ventas

Figura 20: Diagrama Paquetes del Negocio
Fuente: Elaboracion Propia
En esta imagen se muestra la estructura del diagrama de paquetes que conforma

el negocio de la empresa Manufacturas Peruanas S.A.C.

42



4.1.4.Diagrama de casos de uso del Negocio

AN Cli CUN_Solidtar_Pedido
~Clente / AN_Encargado_de_Ventas

CUN_Gestionar_Pedido

CUN_Gestionar_Almacen CUN_Generar_Reportes
' AN_Encargado_de_Almacen

1 <<gxtend=>

CUN_Solicitar_Pedido_al_Proveedor
AN_Proveedor

Figura 21: Diagrama Paquetes del Negocio
Fuente: Elaboracion Propia
En esta imagen se muestra el diagrama de casos de uso del negocio y como

interacttan con los actores del negocio
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4.1.5. Especificaciones CUN mas significativos

a) Especificacion del caso de uso del negocio “CUN Solicitar Pedido”

Nombre CUN_Solicitar_Pedido
En este caso de uso del negocio, el cliente podra
Solicitar su pedido a la empresa.
Actor(es): Cliente y Vendedor
Se debe adelantar un 20% del total para empezar
a producir las prendas solicitadas.

Tiempo (Temporada o0 Torneo)
1. El cliente se comunica con el vendedor
2. El vendedor le muestra los modelos de
3. El cliente elije los modelos y las cantidad que va
a solicitar
4. El vendedor confirma la solicitud
Sial cliente no le gusta ningun modelo se termina
el flujo y no se confirma ninguna solicitud
Post-Condicion:  |El vendedor recibe la solicitud.

Breve Descripcion:

Pre-Condicion:

Flujo de Eventos:

Flujo Alternativo:

Punto de extension:|Ninguno

Figura 22: Especificacion “CUN Solicitar Pedido”

Fuente: Elaboracién Propia

En esta imagen se detalla la especificacion del caso de uso del negocio y el
flujo de actividades que involucra al caso de uso de negocio “CUN Solicitar

Pedido”
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b) Especificacion del caso de uso del negocio “CUN Gestionar Pedido del

cliente”

Nombre CUN_Gestionar_Pedido_del cliente
En este caso de uso del negoio el encargado de ventas
va a enviar el pedido solicitado por el cleinte a ser
confeccionado, el cual tenra que pasar por todas las
etapas de confeccion, las cuales son Corte, Costura,
Encargador de ventas, Encargado de almacen,
Encargado de corte, Encargado de costura, Encargo de
Pre-Condicion: El vendedor debera confirmar la solicitud del pedido
Tiempo (Temporada o Torneo)
1. El vendedor de ventas le consulta al encargado del
almacen para saber si tiene stock disponible para enviar
el pedido a produccion.
2. Elencargado de almacen confirma el stock
disponible.
3. Elencargado de ventas envia la solicitud con los
insumos necesarios para empezar el corte del pedido.
4. El encargado de corte recibe los insumos y empieza
con el proceso de corte, una vez terminado lo envia al
Flujo de Eventos: |encargado de costura.
5. El encargado de costura recibe las prendas cortadas
para empezar con el proceso de costura, una vez
6. El encargado de lavanderia recibe las prendas
armadas, y los separa en grupos iguales dependiendo la
cantidad de colores solicitados, una vez terminado lo
7. Elencargado de acabados recibe los pantalones
lavados y tefiidos para empezar con el proceso de
acabados (limpiar, colocar botones, remaches,
etiquetas, doblar, embolsar, etc), una vez terminado lo
8. El encargado de ventas recibe el pedido terminado,
Siel encargado de Almacen confirma que no hay stock
Flujo Alternativo: |disponible de insumos se dispara el
CUN_Generar_Pedido_al Proveedor
Post-Condicion:  |El vendedor entrega el pedido al cliente

Breve Descripcion:

Actor(es):

Punto de extension: [N inguno

Figura 23: Especificacion “CUN Gestionar Pedido del cliente”

Fuente: Elaboracién Propia

En esta imagen se muestra la especificacion del caso de uso del negocio y el
flujo de actividades que involucra al caso de uso de negocio “CUN Gestionar
Pedido del cliente”
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4.2. Requerimientos del Producto / Software
4.2.1.Diagrama de paquetes del Sistema

] -
Ventas Sguridad
- :_,-7 Jl'l
Reportes
] ‘{:-. '
T i -
Produccion Almacen

Figura 24: Diagrama de paquetes del sistema
Fuente: Elaboracién Propia
En esta imagen se muestra como esta estructurado los paquetes del sistema
desarrollado.

4.2.2.Requerimientos Funcionales
RF 01: Ofrece un catalogo virtual:
El sistema contara con un catadlogo donde se mostraran los modelos y colores
disponibles que podré solicitar el cliente segun la cantidad que requiere.
RF 02: Realizar la cancelacion del pedido
Si el cliente llega al formulario para ingresar sus datos y desiste de la solicitud,
podra cancelar el pedido, el cual le retornara nuevamente al catalogo inicial.
RF 03: Seguimiento del pedido
El cliente podrd darle seguimiento a su pedido mediante la opcién “Mis
pedidos” en el cual debera ingresar el numero de pedido generado y le mostrara
en que etapa se encuentra.
RF 04: Generar diversos reportes
El sistema permitira generar diversos reportes en el area de ventas, despacho y
almacén

RF 05: Permite aprobar o rechazar un pedido
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Solo el encargado de ventas tendré la opcién de poder aprobar o rechazar un

pedido, previa coordinacion con el cliente.

RF 06: Seguimiento al proceso productivo

El encargado de produccion podra darle seguimiento a la produccion del pedido

y gestionarlo en cada area respectiva de corte, costura, lavanderia y acabados.

RF 07: Controlar merma por prenda final

En cada proceso de produccion permitira ingresar la merma por prenda final la

cual se ird descontando del pedido inicial para tener un control de la cantidad

de prendas que se le entrega finalmente al cliente.

RF 08: Control de merma por insumo

En cada proceso de produccion permitird ingresar la cantidad de insumos que

se esta devolviendo ya sea que se encuentre en mal estado o buen estado, los

cuales entraran en procesos de evaluacion post produccion.

RF 09: Distribucion de insumos

El sistema distribuira automaticamente los insumos a cada proceso al momento

de aprobar una solicitud de pedido.

RF 10: Alertas de insumos

El sistema mostrara una opcion de alerta de insumos el cual podra visualizar el

encargado de almacén cuando el stock de los insumos sea menor del stock

minimo.

RF 11: Enviar solicitud al proveedor

El sistema permitira enviar una solicitud al proveedor para abastecer los

insumos cuyo stock sea menor que el stock minimo permitido.
4.2.3.Requerimientos No Funcionales

Usabilidad

RNF 01: El sistema tendra validacion, de manera que si intentan enviar

formularios con data vacia el sistema mostrara las alertas necesarias para

informarle que debe llenar todos los campos obligatorios.

RNF 02: Las interfaces del sistema tendran facilidad de uso y aprendizaje.
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Seguridad

RNF 03: El cliente podré ingresar al catalogo virtual sin necesidad de iniciar
sesion.

RNF 04: Los usuarios de la empresa deberan iniciar sesion con su usuario y
contrasefia respectivo para poder realizar la gestion del pedido enviado por el

cliente.

Confiabilidad
RNF 05: El sistema estara disponible las 24 horas del dia y los 7 dias de la
semana.

RNF 06: El sistema sera tolerante a fallos.

Rendimiento
RNF 07: El tiempo de respuesta para cualquier transaccion debera ser menor a
10 segundos.

RNF 08: El sistema debe permitir ingresar varios usuarios a la vez

Disefio
RNF 09: Las interfaces seran disefiadas de manera dindmica y sencilla usando
las tecnologias de Angular.

RNF 10: Se aplica disefio de 3 capas modelo - vista - controlador

Escalabilidad
RNF 11: EI sistema debe ser escalable para implementar nuevas
funcionalidades o modificar funcionalidades existentes después del despliegue

inicial.
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4.2.4.Diagramas de Actores del Sistema

) O
/T\ ;)’ \\
iy . Fy A
AS_Usuario AS_Cliente

A

| ] | ]
_ri + Q )

AS_Encargado_de AS_Encargado_de AS_Encargado_de AS Administrador

\entas Almacen ié
- - _Produccidn “de_Sistema

Figura 25: Diagrama de paquetes del sistema
Fuente: Elaboracion Propia
En esta imagen se muestra el diagrama de actores que interactian con el

sistema.
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4.2.5.Casos de Uso del Sistema

x

AS_Usuario

<<extend>> /,_,.7©

CUS_Cambiar_Contrasefia

CUS_Iniciar_Sesién

X

AS_Cliente

—___ <<include>>

CUS_Solicitar_Pedido
CUS_Generar_Orden_de_Pedido

CUS_General r_Reporte_de_Venla\‘\_\ ;5\2 %

O AS_Encargado_de

AS_E do_d
_=reamgaco_re _Almacen

_Ventas
CUS_Generar_Reporte_de Despal

ho /
CUS_Entregar_Pedido
- - i
CUS_Gestionar_Orden_de_pedido
S CUS_Distribuir_Insumos

p -
v OCUS_Ga nerar_Reporte_de_Almace
n

<<exie nd>>‘\‘ /
A <<include>>
~
CUS_Gestionar_Alertas_de_Insumo

Aextend>>

CUS_Generar_Orden_de_trabajo |

CUS_Solicitar_Insumos

,_Consultar_Inventario

\ /,

Figura 26: Diagrama de casos de uso del sistema

Fuente: Elaboracién Propia

\
S

AS_Encargado_de
_Produccion

-

CUS_Atender_Orden_de_trabajo
A
\
|
<<extend>>|

1
CUS_Gestionar_SubOrden_de_trab
ajo

S

AS_Administrador
_de_sistema

C)/

CUS_Registrar_Usuario
,/
(ci}mlude>> O
/
-

CUS_Administrar_Perfil

CU§_Gestionar_Modelo_de_Prenda

CUS_Gestionar_Insumos

-

CUS_Gestionar_Proveedores

En esta imagen se muestra el diagrama de casos de uso del sistema y la relacion que tiene con cada actor del sistema.
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4.2.6. Especificaciones CUS mas significativos

a) Especificacion del caso de uso del sistema “CUS Solicitar Pedido”

TERMINOS DEFINICIONES
Caso de Uso CUS_Solicitar_Pedido

Requerimiento
Pre-Condicién Completar todos sus datos en el formulario
Post-Condicion  |Realizar el 25% del pago

Actores AS_Cliente

1. El cliente ingresa al catalogo
virtual.

2. El sistema muestra la lista de
modelos disponible y los
precios respectivos.

3. El cliente selecciona los
modelos que necesita,
ingresando la cantidad por
modelo y dando clic en
"Afadir".

4. El sistema lo agrega a la
orden del pedido.

5. El cliente revisa el detalle de
su orden, y una vez finalizada la
seleccion da clic en "Finalizar
Pedido".

Flujo Principal 6. El sistema muestra el detalle

de la solicitud y un formulario
para que complete sus datos
personales.

7. El cliente llena todos los
datos solicitados por el sistema
y da clic en "Enviar".

8. En caso solicite factura
tambien debera llenar los datos
requeridos para emitir la
factura.

9. El sistema Muestra un
mensaje indicadando que se
registré la orden, y muestra el
nimero de pedido generado.
El Sistema verifica que se llenen todos los datos del formulario
antes de enviar la solicitud.

Flujo Alternativo

Figura 27: Especificacion “CUS Solicitar Pedido”

Fuente: Elaboracién Propia

En esta imagen se muestra la especificacién del caso de uso del sistema y el
flujo de actividades que involucra al caso de uso de negocio “CUS Solicitar
Pedido”
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b) Especificacion del caso de uso del sistema “CUS Gestionar Orden de
Pedido”

TERMINOS DEFINICIONES
Caso de Uso CUS_Gestionar_Orden_de_Pedido
Requerimiento

Pre-Condicion El encargado de ventas debe iniciar sesion

Post-Condicién  [Se indica el estado de la solicitud

Actores AS_Encargado_de Ventas

1. El encargado de ventas inicia
sesion en el sistema.

2. Elencargado de ventas va al
modulo de Ventas/Gestion de
Ventas.

3. El sistema muestra la lista de las
solicitudes enviadas por los clientes.

4.El encargado de ventas busca las
solicitude pendientes, usando el filtro
de la parte uperior "Pendientes".

5. El sistema muestra solos las
solicitudes pendientes.

6. El encargado de ventas slecciona
el detalle de una solicitud en

Flujo Principal ’
especifico.

7. El sistema muestra el detalle de la
solicitud con todos los datos
registrados por el cliente.

8. El encargado de ventas se
comunica con el cliente para
verificar su solicitud y comunicarle
los términos y condiciones
procediendo a aprobar la solicitud.

8. El sistema cambia el estado de la
solicitud a aprobado y genera las
oOrdenes de trabajo necesario para
atender la solicitud de pedido.

Flujo Alternativo  |Si el cliente no acepta os términos y condiciones se rechaza la solicitud.

Figura 28: Especificacion “CUS Gestionar Orden de Pedido”
Fuente: Elaboracion Propia
En esta imagen se muestra la especificacion del caso de uso del sistema y el

flujo de actividades que involucra al caso de uso de negocio “CUS Gestionar

Orden de Pedido”

52



¢) Especificacion del caso de uso del sistema “CUS Distribuir Insumos

TERMINOS DEFINICIONES
Caso de Uso CUS_Distribuir_Insumos
Requerimiento

Pre-Condicién |El encargado de Ventas apruebe una solicitud del cliente

Post-Condicion

Actores AS_Encargado_de_Almacen

1. El sistema descuenta el
stock de los insumos
automaticamente cuando el
encargado de ventas aprueba
una solicitud

2. Elencargado de Almacen
envia los insumos necesarios
Flujo Principal |para la orden de trabajo que
va a empezar a producirse
segUn el area respectiva

3. Elencargado de Produccion
recepciona los insumos v le
cambia el estado a la orden de
trabajo a "En proceso"

Flujo Alternativo

Figura 29: Especificacion “CUS Distribuir Insumos”

Fuente: Elaboracion Propia

En esta imagen se muestra la especificacion del caso de uso del sistema y el
flujo de actividades que involucra al caso de uso de negocio “CUS Distribuir

Insumos”
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d) Especificacion del caso de uso del sistema “CUS Gestionar Orden de

Pedido”

TERMINOS DEFINICIONES
Caso de Uso  |CUS_Gestionar_Alertas_de_Insumo
Requerimiento

Pre-Condicién |El stock disponible del isnumo debe ser menor al stock minimo

Post-Condicion

Actores AS_Encargado_de_Almacen

1. El encargado de Almacen
ingresa a la opcion "Alerta de

2. El sistema muestra un listado
con los insumos cuyo stock
disponble estan por debajo del
stock minimo.

3. Elencargado de Almacen
selecciona uno de los insumos
del listado y da clic en

Flujo Principal ..
J P "Solicitar".

4. El sistema muestra un
formulario para enviar una
solicitud al proveedor.

5. El encargado de Almacen
llena el formulario y da clic en
"Enviar".

6. El sistema envia la solicitud al
proveedor.

Flujo Alternativo

Figura 30: Especificacion “CUS Gestionar Alerta de Insumos”

Fuente: Elaboracién Propia

En esta imagen se muestra la especificacion del caso de uso del sistema y el
flujo de actividades que involucra al caso de uso de negocio “CUS Gestionar

Alerta de Insumos”
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4.3. Andlisis del disefio
4.3.1. Analisis

a) Diagrama de Clases de Analisis

I

Controladoras
(from Diagrama de Clases yDisefio)

= =
~ R
__,-‘f/ ~ ~
r’d Y
Vistas Entidades
(from Diagrama de Clases y Disefio) (from Diagrama de Clases y Disefio)

Figura 31: Diagrama de Clases de Analisis
Fuente: Elaboracion Propia

En esta imagen se muestra las tres clases de anélisis
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b) Analisis del caso de uso “Cus Solicitar Pedido”

- Diagrama de Clases de Analisis “CUS Solicitar Pedido”

: ) O

Product Departament

(from Diagraryf de Entidades) (frof 'Diagrama de Entidades)

O

Province

(from Diagrama de Entidades)

» L VAR A L N Q
ZN g\, g,

AS_Cliente |_MostrarCatalogo C_MostrarCatalogo |_PaginaDetalleDePrePedido |_SolicitarPedido C_SolicitarPedido District

(from Paquete de Actores del Sistema)  (from Interfaces) (from Controladores) (from Interfaces) (from Interfaces) (from Controladores) (from Diagrama de Entidades)

N\
O

Order Customer

(from Diagrama de Entidades) (from Diagrama de Entidades)

Figura 32: Diagrama de Clases de Analisis “CUS Solicitar Pedido”
Fuente: Elaboracién Propia
En esta imagen se muestra el diagrama de clases de analisis del Cus Solicitar Pedido, se detalla como interactta el actor con las interfaces,

controladores y entidades.
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- Diagrama de Colaboracion “Cus Solicitar Pedido”

Product

(from Diagrayia de Entidades)

3. Lee datosde log
modelos, imagen,
detalle y precio .

4. Retorna datos.

Departament

iagrama de Entidades)

10. Lee datos de

Departamento.
11. Lee datos de

Provincia. .
Province

(from Diagrama de Entidades)

5. Muestra modelos 7. Confirma 9. Llenar
1.Ingresa ala 2. Consulta disponibles. Pedido con formulario, para
modelos 6. Selecciona modelos modelos la ingresar la 12. Lee datos de
ﬁ\solicitan ‘ seleccionados. solicitud. Distrito.

—, Interfaz de ! C
~ Catalogo. disponibles.
K%

|_MostrarCatalogo

NI

AS_Cliente C_MostrarCatalogo  |_PaginaDetalleDePrePedido I_SolicitarPedido

(from Paquete de Actores del Sistema) ~ (from Interfaces) (from Controladores) (from Interfaces) (from Interfaces)

Figura 33: Diagrama de Colaboracion “CUS Solicitar Pedido”

Fuente: Elaboracién Propia

En esta imagen se muestra el diagrama de colaboracion del Cus Solicitar Pedido.

C_SolicitarPedido

O

District

(from Controladores) 13. Registra datos (from Diagrama de Entidades)

de la Orden...

Order Customer

(from Diagrama de Entidades) (from Diagrama de Entidades)
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¢) Analisis del caso de uso “CUS Gestionar Orden de Pedido”
- Diagrama de Clases de Andlisis “CUS Gestionar Orden de Pedido”

@ OrderFlow
(from Diagrama de Entida.

User

(from Diagrayfh, de Entidades) Q

OrderStatus

(trom Qagren ce Enidades)
..n

N O—O—+O—+O—+O——0O

AS_Encargado_de I_IniciarSesion C_lniciarSesion I_PaginaPrincipal |_AreaDeVentas I_GestOrdenPedido C_GenOrdenPedido Order
_Ventas (from Interfaces) (from Controladores) (from Interfaces) (from Interfaces) (from Interfa.. (from Controlado... (from Diagramp de Entida...
(from Pacuetes de Casos ...) 5
i.n
OrdeDetail

(from Diagrama de Entidades)

Figura 34: Diagrama de Clases de Analisis “CUS Gestionar Orden de Pedido”
Fuente: Elaboracién Propia
En esta imagen se muestra el diagrama de clases de analisis del Cus Gestionar Orden de Pedido, se detalla como interactla el actor con

las interfaces, controladores y entidades.
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- Diagrama de Colaboracion “CUS Gestionar Orden de Pedido”

O

O

/OrderFIow

(from Diagrama de Entidades)

User
(from Diagr de Entidades)
4. Lee datos de 11.Lee el estado de
usuario. proceso en el qu
5. Retorna datos de se encuentra OrderStatus
usuario. ! )
(from DTgrﬁlm de Entidades)
1. Ingresa a la Interfaz
Iniciar Sesion. 7. Accedeala 8. Accedeala 5
2.Digita su usuario & 3. Valida datos 6. Accede ala pagina de pagina Gestionar 9. Consulta las érdenes ;O.Lez.ldas drdenes
contrasefia. | m ingresados. J<\ pagina principal. | m Ventas | m Orden de Pedido _| m de pedido.  peaido.
N RN A/ A/ N T/ W,
AS_Encargado_de I_IniciarSesion C_IniciarSesion |_PaginaPrincipal I_AreaDeVentas |_GestOrdenPedido C_GestOrdenPedido Order
_Ventas (from Interfaces) (from Controladores) (from Interfaces) (from Interfaces) (from Interfaces) (from Controladores) (from Diagramp de, Entidades)
(from Paauetes de Ca...) 1

Figura 35: Diagrama de Colaboracion “CUS Gestionar Orden de Pedido”

Fuente: Elaboracién Propia

En esta imagen se muestra el diagrama de Colaboracion del Cus Gestionar Orden de Pedido.

OrdeDetail

(from Diagrama de Entidades)
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d) Analisis del caso de uso “CUS Distribuir Insumo”

- Diagrama de Clases de Analisis “CUS Distribuir Insumo”

@)

User

(from Diagraryféde Entidades) Q

SuppliesBy Product

(from miﬁdms)
> /<\ 1
XA O—O—+0O —O )

AS_Encargado_de_Almacen I_IniciarSesion C_IniciarSesion I_PaginaPrincipal I_AreaDeVentas C_Distribuirlnsumos Supply

(from Paquete de Actores del Sistema) (from Interfaces) (from Controladores) (from Interfaces) (from Interfaces) (from Controladores) (from Diagrama de Entidades)

Figura 36: Diagrama de Clases de Analisis “CUS Distribuir Insumo”
Fuente: Elaboracion Propia
En esta imagen se muestra el diagrama de clases de analisis del Cus Distribuir Insumos, se detalla como interactta el actor con las

interfaces, controladores y entidades.
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- Diagrama de Colaboracion “CUS Distribuir Insumo”

@)

User
(from Diagrana de Entidades)

4. Lee datosde

usuario. s liesByProd

5. Retorna datos de uppliesByProduct

usuario. (from Diagra afe%midades)
1. Ingresa a la Interfaz h
Iniciar Sesién. 8. Distribuye los Insumos
2.Digita su usuario & 3. Valida datos 6. Accede a la 7. Accede a la pagina por pedido a cada 9. Leesy actualiza el stockde 1

() contrasefia. | mingrewdos. J<\ pagina principal. | m de Ventas. | m proyecto. ﬁ\ losinsumos
N AN N NG NG \_/
AS_Encargado_de_Almacen I_lniciarSesion C_lniciarSesion I_PaginaPrincipal I_AreaDeVentas C_Distribuirinsumos Supply

(from Paquete de Actores del Sistema) (from Interfaces) (from Controladores) (from Interfaces) (from Interfaces) (from Controladores) (from Diagrama de Entidades)

Figura 37: Diagrama de Colaboracion Analisis “CUS Distribuir Insumo”
Fuente: Elaboracion Propia
En esta imagen se muestra el diagrama de clases de analisis del Cus Distribuir Insumo, se detalla como interactta el actor con las

interfaces, controladores y entidades.
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e) Analisis del caso de uso “CUS Gestionar Alerta de Insumo”

- Diagrama de Clases de Analisis “CUS Gestionar Alerta de Insumo”

@

BuySupply

(from Diagram zie rE]nlldades)

O

User

(from Diagramip de Entidades) SuppliersBySupply

(from Diagramga de Entidades)
1n

, 1
AS_Encargado_de_Almac I_Iniciar Sesion C_lIniciarSesion |_PaginaPrincipal I_AreaDeAlmacen |_GestionarAlerta C_GestionarAlertas Supply
en (from Interfaces) (from Controladores) (from Interfaces) (from Interfaces) (from Interfaces) (from Controladores) (from Diagrama de Entidades)
(from Paauete de Actores del Sist...)

Figura 38: Diagrama de Clases de Analisis “CUS Gestionar Alerta de Insumo”
Fuente: Elaboracion propia

En esta imagen se muestra el diagrama de clases de analisis del Cus Gestionar Alerta de Insumos, se detalla como interactda el actor con
las interfaces, controladores y entidades.
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- Diagrama de Colaboracion “CUS Gestionar Alerta de Insumo”

@)

BuySupply

(from Diagr de Entidades)
1n

@,

User
(from Diagr: de Entidades)
SuppliersBySupply

4. Lee datos de
usuario. (from Diagr: c}f thudades)
5. Retorna datos de "
usuario.

1. Ingresa a la Interfaz

Iniciar Sesion. 7.Accedeala 8. Accedeala 10.Consulta los insumos

. 2.Digita su usuario & 3. Valida datos 6. Accede ala pégina de pégina de 9. Consulta las alertas con stock por debajo de

() contrasefia. | mingresados. /<\ pégina principal. ‘ m Almacén. | m Gestionar Ale"ta mdelosinsumos f<\loindicado
X —_/ \_/ AN/ I N A AN U
AS_Encargado_de_Almac I_Iniciar Sesion C_lniciarSesion |_PaginaPrincipal |_AreaDeAlmacen |_GestionarAlerta C_GestionarAlertas Supply

en

(from Interfaces) (from Controladores) (from Interfaces) (from Interfaces) (from Interfaces) (from Controladores) (from Diagrama de Entidades)
(from Paguete de Actores del Sistema)

Figura 39: Diagrama de Colaboracion “CUS Gestionar Alerta de Insumos”

Fuente: Elaboracién Propia

En esta imagen se muestra el diagrama de Colaboracion del Cus Gestionar Alerta de Insumos
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4.3.2.Disefo

a) Disefio del caso de uso “Cus Solicitar Pedido”

- Diagrama de Clases de Disefo “CUS Solicitar Pedido”

|_SolicitarPedido
from Interfaces)

@BuscarPedido(),

Departament
(from Diagrama de Clases|

SpldDepartament
SpDepartament

Province
(from Diagrama de Clases

&pIdProvince
& Province
&pldDepartament

C_SolicitarPedido
(from I nterfaces)

%BuscarPedido()

///I\\\

/ [N
A RN
| A N
| S
| N
e
| ~
| .
District Order
(from Diagrama de Clases] (from Diagrama de Clases
SpldDistrict SeldOrder
SpDistrict SpDateOrder
SldProvince & CodeOrder
S Total
S StatusOrder
&L ocationOrder
&ldCustomer
SpRecordStatus

Figura 40: Diagrama de Clases de Disefno “CUS Solicitar Pedido”

Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se muestra el diagrama de clases de disefio del Cus Solicitar pedido, se detalla como interactla la interfaz con la

& BusinessNumber
& BusinessName

Customer
(from Diagrama de Clases))|

V4

& ldCustomer
& FirstName
& LastName
& DocumentNumber,
&:PhoneMumber
& Email

& ldDistrict

& RecordStatus

controladora y a su vez la controladora envia la informacion a las entidades que tienen definidas el tipo de dato para cada atributo.
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- Diagrama de Secuencia de Disefio “CUS Solicitar Pedido”

AS_... : I_MostrarCatalogo :C_MostrarCatalogo :I_PaginaDstalleDePrePedido :I_SolicitarPedido : C_SolicitarPedido : Product Departament : Province : District : Order Customer

AS Gliente : | MostrarCatalogo : C MostrarCatalogo :1 PaginaDetalleDePrePedido -1 SolicitarPedido : C SolicitarPedido : Product : Departament : Province - District : Order : Customer
H Clien
1. Accedeala
pagina de
Catalogo
2. Consulta modelos
disponibles.
3. Lee modelos y precios disponib...
4. Retorna modelos y precios|disponibles.
5. Belecciona meodelop a
solicitar. i
I 6.Muestra detalle de
modelos se¢leccionados.
7. Muestra intrrfaz Solicitar
Pedido.
T 8. Ingresa Datos al
{ formulario de Pedido.

9. Listar_Departamentos()

|: 0. Listar_Provincias(

11. Listar_Distritos()
12. Retgrna Departamento, Prpvincia y Distritos. }

H 15. Registrar_Datos_{Cliente()

13. Muestra
Departamento,
Provincia y Distritos

14. Ingresa datos personale:

16. Registrar_ Orden() [H

i i

Figura 41: Diagrama de Secuencia de Disefio “CUS Solicitar Pedido”
Fuente: Elaboracion Propia
En esta figura se muestra el diagrama de Secuencia del Cus Solicitar Pedido y el paso a paso como interacttan el actor con las interfaces

y a su vez como interacttan las controladoras con las entidades.
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b) Disefio del caso de uso “CUS Gestionar Orden de Pedido”
- Diagrama de Clases de Diseno “CUS Gestionar Orden de Pedido”

Order
|_GestOrdenPedido C_GestOrdenPedido (from Diagrama de Clases
(from Interfaces) (from Interfaces) QyIdOrder
& DateOrder
$BuscanOrdenDePedido() | | $BuscanOrdenDePedido() | &.CodeOrder
$ListarOrdenDePedidi() %ListarOrdenDePedido() T — | & Total
@RegistrarOrdenDe Trabajo( “%RegistrarOrdenDe Trabajo() & StatusOrder
- LocationOrder
- ' ' %ldc t
~ / i ustomer
< / \ &RecordStatus
-
- / \ &BusinessNumber
- / | .
OrderFlow e / \ & BusinessName
(from Diagrama de Clases ~ l} \J SrderDem]
- rderDetai

Q}:ggl’gerﬂow - OrderStatus (from Diagrama de Clases

%N ';De(;- (from Diagrama de Clases ledOrderDetaiI

@L;?:at:o::)rd er &pldOrderStatus & ldOrder

SAnswer &pldOrder &ldProduct

& DateOrderFlow SpLocation & Description

& FlaginProcess SpStatus & Quantity

& FlgActive &yDateOrderStatus & RecordStatus

Figura 42: Diagrama de Clases de Disefio “CUS Gestionar Orden de Pedido”
Fuente: Elaboracién Propia
En esta figura se muestra el diagrama de clases de disefio del Cus Gestionar Orden de Pedido, se detalla como interactta la interfaz con

la controladora y a su vez la controladora envia la informacion a las entidades que tienen definidas el tipo de dato para cada atributo.
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AS Encargado de Ventas

- Diagrama de Secuencia de Disefio “CUS Gestionar Orden de Pedido”

TAS_.. : I_lniciarSesion

X

: C_lniciarSesion : |_PaginaPrincipal . |_AreaDeVentas . |_GestOrdenPedido : C_GenOrdenPedide : User : Order

‘ : | IniciarSesion

‘ : C IniciarSesion

‘ : | PaginaPrincipal ‘ ‘ : | _AreaDeVentas ‘ ‘ : 1 GestOrdenPedido

‘ : C_GenOrdenPedido

’ : User | ’ : Order

1. Ingresar a la Interfaz
Iniciar Sesion

U

2. Digita usuario &
contrasefia

3. Buscar_Usuario()

4. Rel

oma datos de usuario.

5. Accede a la pagina
principal.

1

5. Accede a la pagina de
Area de Ventas

]

6.Accede a la pagina
Gestionar Orden de
Pedido.

U

7. Consultar Ordenes
de Pedido.

H

10. Muestra Ordenes
de Pedido.

8. Listar_Or¢

denes()

9. Retorna Ordeng

1

Figura 43: Diagrama de Secuencia de Disefio “CUS Gestionar Orden de Pedido”

Fuente: Elaboracién Propia

2 de Pedido. H

En esta figura se muestra el diagrama de Secuencia del Cus Gestionar pedido y el paso a paso como interacttan el actor con las interfaces

y a su vez como interactdan las controladoras con las entidades.
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¢) Disefio del caso de uso “CUS Distribuir Insumo”

- Diagrama de Clases de Diseno “CUS Distribuir Insumo”

C_Distribuirlnsumos

|_AreaDeVentas
- (from Interfaces)

(from Interfaces)

ffffff == “%BuscarPedido()
¥ListarPedido()
YRegistraPedido()
¥DistribuirPedido()

%BuscarPedido()
$ListarPedido()
YRegistrarPedido()

[ ™
| ™
| ™
| ™
| S
W ™
Supply N
(from Diagrama de Clases) SuppliesByProduct
l%ldsupply (from Diagrama de Clases)
SName Sp/dSuppliesByProd...
Sy RecordStatus &pdSupply
§Stock &ldProduct
SpMeasureUnit EMT Location
SMinumum Stock &pQuantity
&y DateUpdate E:MTMeasureUnit
S CodeSupply
& PriceUnit

Figura 44: Diagrama de Clases de Disefno “CUS Distribuir Insumo”

Fuente: Elaboracién Propia
En esta figura se muestra el diagrama de clases de disefio del Cus Distribuir Insumo, se detalla como interactta la interfaz con la

controladora y a su vez la controladora envia la informacion a las entidades que tienen definidas el tipo de dato para cada atributo.
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- Diagrama de Secuencia de Disefio “CUS Distribuir Insumo”

TAS_.. : _IniciarSesion : C_IniciarSesion :1_PaginaPrincipal :1_AreaDeVentas . C_Distribuirinsumos : User : SuppliesByProduct : Supply

R

’ -1 IniciarSesion ’ : C_IniciarSesion ‘ ’ - | PaginaPrincipal ‘ ‘ .| AreaDeVentas ‘ ‘ : C_Distribuirlnsumos ‘ ‘ : User ‘ ‘ : SuppliesByProduct ‘ ‘ : Supply ‘
AS Encamad?) de Almacen
1. Ingresa a la Interfaz
Iniciar Sesion.
2.Digita su usuario &
contrasefia.
J 3. Buscar_Usuario()
4. Retorna datos de usuario
5. Accede a la pagina principal.

6.Accede a la pagina de
Ventas.

pedido a cada producto.

U 7.Distribuye los Insumos por

J 8. Listar_|nsumos()

9. Retomna los insumos necgsarios para el producto. ]

10. Actualiza_Insumos() |_

-
jury

.Retorna el stock de insumok. J

Figura 45: Diagrama de Secuencia de Disefio “CUS Distribuir Insumo”
Fuente: Elaboracién Propia
En esta figura se muestra el diagrama de Secuencia del Cus Distribuir Insumo y el paso a paso como interactuan el actor con las interfaces

y a su vez como interactdan las controladoras con las entidades.
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d) Disefio del caso de uso “CUS Gestionar Alerta de Insumo”

- Diagrama de Clases de Diseno “CUS Gestionar Alerta de Insumo”

|_GestionarAlertas C_GestionarAlertas
(from Interfaces) (from Interfaces)
********** =
$BuscarAlertadelsumo( %BuscarAlertadelsumo(
%ListarAlertadelsumo() %ListarAlertadelsumo()
7 [ N
/ \ S
/ \ AN
7 \ AN
/ \ ™
/ \ A\
Supply S } BuySupply
(from Diagrama de Clases ‘ (from Diagrama de Clases)
&ldSupply \ &1dBuySuplly
&Name ‘ & dSupplierBySupply
& RecordStatus SuppliersBySupply & UnitPrice
Q)Stock (from Diagrama de Clases) Q;Quantity
& MeasureUnit &idSuppliersBySupply & TotalPrice
&-Minumum Stock & ldSupplier & DateBySupply
&pDateUpdate &pldSupply
&-.CodeSupply
&pPriceUnit

Figura 46: Diagrama de Clases de Disefio “CUS Gestionar Alerta de Insumo”
Fuente: Elaboracién Propia
En esta figura se muestra el diagrama de clases de disefio del Cus Gestionar Alerta de Insumo, se detalla como interactla la interfaz con

la controladora y a su vez la controladora envia la informacion a las entidades que tienen definidas el tipo de dato para cada atributo.
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- Diagrama de Secuencia de Disefio “CUS Gestionar Alerta de Insumo”

TAS_ . ¢ |_IniciarSesion : C_IniciarSesion : |_PaginaPrincipal : |_AreaDeAlmacen :1_GestionarAleria : C_GeslionarAlertas : User : Supply

A

AS Encamadg de Almacen

‘ - | IniciarSesion

‘ : C IniciarSesion

’ : | PaginaPrincipal ‘ ’ : 1 AreaDeAlmacen

‘ : | GestionarAlerta ‘ ’ : C GestionarAlertas ‘ ‘ :User ‘ ‘ : Supply

1. Ingresar a la Interfaz !
Iniciar Sesién | |

|

|

] 2. Digita usuario &
contrasefia
_—

3. Buscar_Usuario()

4. Retomna datos de usuario. ]

5. Accede a la pagina
rincipal. L
6. Accede a la pagina de

Area de Almacen.

J w 7. Accede a la pagina

Gestionar Alerta.

A 8. Consulta stock de
J w insumo, igual o menor del

minimo indicado.

9. Listar_Insumos()

10. Retomna lista con insumos
11. Muestra lista con T con stock igual @ menor del
insumos con stock igual o minimo indjcado.
menor del minimo
indicado.

{1

Figura 47: Diagrama de Secuencia de Disefio “CUS Gestionar Alerta de Insumo”
Fuente: Elaboracién Propia
En esta figura se muestra el diagrama de Secuencia del Cus Gestionar Alerta y el paso a paso como interacttan el actor con las interfaces

y a su vez como interactdan las controladoras con las entidades.
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4.3.3. Diagrama de estados

El cliente confirmala s olicitud alven dedor

Pendiente

Aprobado | Se envia a produccion

Entregado

El cliente ya no desea el pedido

- J

En proceso

Rechazado

Figura 48: Diagrama de Estados de "Orden de Pedido"

Fuente: Elaboracién Propia

En esta imagen se muestra el diagrama de estado de la Orden de Pedido

72



4.3.4.Modelo de datos
a) Modelo Logico

Menu Departament
&ldMenu &ldDepartament
&ldMenuParent &)Departament MasterTable
&MenuName &ldMasterTable
USer &UriName &ldMasterTableParent
&RecordStatus Province & Name
&ldUser e & Order
& Usemame &ldProvince &Value
PasswWor Province =
&Password & ldDepartament &>AditionalOne
Qsepco;cliStatus MenuProfile & AditionalTwo
SyidFrotie &ldMenuProfile diionalThree
& ldMenu — &RecordStatus
District
& ldProfile e
& RecordStatus %{;’_Dtls_tftld
———— istrict
&ldProvin....
I = B o
rderDetai
&ldProduct &1dOrder %gggrzer &ldOrder
Soeme, ol 2
Description atus
hooodaus 1 10 2 DTel e | SpDateOrderstais
riceUni [+ = —
&RecordStatus| 1|&LocationOrder |1
o &;ldCustomer
[1 ™ — &RecordStatus |
S e
R, - &ldCustomer
| 1.n 1.0 %FirstName
[ ; i 1 LastName
SUPP||95_BVPTO(‘JUct ProductSubProcess & DocumentNumber
&1dSuppliesByProduct &yldProductSubProcess &;PhoneNumber
&1dSupply &ldProduct &Email
&ldProduct &L ocationOrder & ldDistrict
&MTLocation &;Description SubOrdarFlow &RecordStatus
%ﬁﬁmw i &OrderSubProcess &idSubOrderF|
easureUn idSubOrderFlow
1 ~__ |&ldProductSubProcess
1.5 &ldOrderFlow
1n ! &;StatusSubOrderMT
- &>CodeSubOrder
SuppliersBySupply &;DateSubOrder OrderFlow
&pidSuppliersBySupply &DateEndSubOrder |
1 & ldSupplier &;QuantityDecrease M &ldOrderFlow
Suppl &1dSupply 1.n "~ |&ldOrder
PPl | S & NroOrder
&!dSupply &;LocationOrder
Name P | nswer
& RecordStatus | 1 1.0 &;DateOrderFlow
Stock 1 R Supplier &FlagInProcess
& MeasureUnit ¥ PPl &FlgActive
& MinumumStock i 1 &ldSupliier
& DateUpdate ) & Name
&CodeSupply BuySupply &Phone
&yPriceUnit 1aBuvSull & Email
&ldBuySuplly &RecordStatus
&|dSupplierBySupply !
%UnitPrice
Quantity
&> TotalPrice
&y DateBySupply

Figura 49: Modelo Logico
Fuente: Elaboracion Propia

En esta imagen se muestra el modelo l6gico de las tablas que interacttan en el
sistema
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b) Modelo Fisico

Menu
tdznu Department | [MasterTable
IdMenuParent % IdDepartment AT
[Tsex Department IdMasterTableParent
gUszr UriName Name
Ysemame RecordStztus Province forde]
Passord 7 IdProvincs Ve
Recorasizns MenuProfile Province ——
dProfie IdMenuPrafie IdDepartment AdgionsTo
IdMenu heee
1dProfie District RecordStatus
RecordStatus 7 ldDistict
District
IdPravince
OrderDetai Order
Product ¢ IdCrderDetsil T IdOrder TR
7 IdProduct IdCrder DateOrder Y
Name = IdProduct CodzGrder ? 1dOrder
PathFie Desciption =5 Tl Locstion
RecordStatus Quantiy StatusOrder St
Pricelini RecordStstus LocationOrder DisteOndersiatus
IdCustomer
RecardStatus
SupplicsByProduct BusinessNumber ‘Customer
Yli. Id;zraful;vl’mdun ProductSubProcess Businessiame . l:'::mme'
\dsupply 7 IdProductubProcess L;‘N:::
IdPraduct
:TP:;::M LocstionOrder SubOrderFlow Documentiumber
Quantty Description [ 7 _ld5ubCrdarFlow Dm’r‘é""m"ﬁ'
MTMeasureUnit OrderSubProcess dProductSubProcess Emel ]
IdOrderFlow ldDistrict
ﬁ) StatusSubOrderT RecordStztus
CodeSubOrder
L:EE:W— SuppliersBySupply | DateSubOrder OrderFlow
Name 7 ldSuppliersBySupply D rder kool v 10omefion
Recordtatus o tdSuppler QuantityDecrease 1dOrder
Stock Ssupy NroOrder
MeasursUnit M LocationOrder
MinimurnStock PT—— Answer
DateUpdate BuySupphy Name DateOrderFiow
CodeSupply |dBuySuppYy Phane FlaginProcess
Pricelnit IdSuppliersBySupply Email Flaghctive
UnitPrice RecordStatus
Quantity
TotalPrice
DateBuySupply

Figura 50: Modelo Fisico

Fuente: Elaboracion Propia

En esta imagen se detalla el modelo fisico de las tablas que interactian en el

sistema
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4.3.5.Diccionario de datos

A continuacién, se detalla la estructura de las tablas:

- Tabla Product

Nombre Product
Se registra todos los modelos disponiblesy
Descripcion su precio respectivo
Atributo Tipo de dato
IdProduct uniqueidentifier
Name varchar(100)
PathFile varchar(max)
RecordStatus char(1)
PriceUnit numeric(18,4)

Figura 51: Estructura de la Tabla Product

Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla Product

- Tabla OrderDetail

Nombre OrderDetail

Descripcion Se registra el detalle del pedido
Atributo Tipo de dato

IdOrderDetail uniqueidentifier

IdOrder uniqueidentifier

IdProduct uniqueidentifier

Description varchar(3000)

Quantity decimal(18,4)

RecordStatus char(1)

Figura 52: Estructura de la Tabla OrderDetail

Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla OrderDetail
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- Tabla Order

Nombre Order
Descripcion Se registra lainformacién del pedido
Atributo Tipo de dato
IdOrder uniqueidentifier
DateOrder date

CodeOrder varchar(50)

Total numeric(9,2)
StatusOrder char(5)
LocationOrder char(5)
IdCustomer uniqueidentifier
RecordStatus char(1)
BusinessNumber varchar(11)
BusinessName varchar(200)

Figura 53: Estructura de la Tabla Order

Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla Order

- Tabla OrderStatus

Nombre OrderStatus
Se registra larelacion de los estados del
Descripcién pedido
Atributo Tipo de dato
IdOrderStatus uniqueidentifier
IdOrder uniqueidentifier
Location char(5)
Status char(5)
DateOrderStatus datetime

Figura 54: Estructura de la Tabla OrderStatus

Fuente: Elaboracion Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla OrderStatus
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- Tabla SuppliesByProduct

Nombre SuppliesByProduct
Se registran los insumos requeridos por cada
Descripcién modelo y por cada proceso
Atributo Tipo de dato
IdSuppliesByProduct [uniqueidentifier
IdSupply uniqueidentifier
IdProduct uniqueidentifier
MTLocation char(5)
Quantity numeric(9,2)
MTMeasureUnit char(5)

Figura 55: Estructura de la Tabla SuppliesByProduct
Fuente: Elaboracion Propia
En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla

SuppliesByProduct

- Tabla ProductSubProcess

Nombre ProductSubProcess
Se registra larelacion entre los modelos y la
Descripcién relacidn con los procesos
Atributo Tipo de dato
IdProductSubProcess|uniqueidentifier
IdProduct uniqueidentifier
LocationOrder char(5)
Description varchar(200)
OrderSubProcess int

Figura 56: Estructura de la Tabla ProductSubProcess
Fuente: Elaboracion Propia
En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla

ProductSubProcess
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- Tabla SubOrderFlow

Nombre SubOrderFlow
Se registra larelaciéon de las sub ordenes con
Descripcion los procesos
Atributo Tipo de dato
IdSubOrderFlow uniqueidentifier
IdProductSubProcess|uniqueidentifier
IdOrderFlow uniqueidentifier
StatusSubOrderMT |char(5)
CodeSubOrder varchar(25)
DateSubOrder date
DateEndSubOrder [date
QuantityDecrease numeric(9,2)

Figura 57: Estructura de la Tabla SubOrderFlow
Fuente: Elaboracion Propia
En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla SubOrderFlow

- Tabla Customer

Nombre Customer

Se registran los datos del cliente que solicita
Descripcion un pedido
Atributo Tipo de dato
IdCustomer uniqueidentifier
FirstName varchar(100)
LastName varchar(100)
DocumentNumber [varchar(20)
PhoneNumber varchar(25)
Email varchar(100)
IdDistrict int
RecordStatus char(1)

Figura 58: Estructura de la Tabla Customer
Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla Customer
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- Tabla OrderFlow

Nombre OrderFlow
Descripcion Se registra larelacion del flujo a seguir
Atributo Tipo de dato
IdOrderFlow uniqueidentifier
IdOrder uniqueidentifier
NroOrder int
LocationOrder char(5)

Answer char(5)
DateOrderFlow datetime
FlaginProcess bit

FlagActive bit

Figura 59: Estructura de la Tabla OrderFlow
Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla OrderFlow

- Tabla Supplier

Nombre Supplier
Se registran los proveedores a los que se les
Descripcién solicita los insumos
Atributo Tipo de dato
IdSupplier uniqueidentifier
Name varchar(100)
Phone varchar(20)
Email varchar(100)
RecordStatus char(1)

Figura 60: Estructura de la Tabla Supplier
Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla Supplier
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- Tabla SuppliersBySupply

Nombre SuppliersBySupply

Se asocia el insumo con el proveedor al cual
Descripcion gue se le va a solicitar dicho insumo
Atributo SuppliersBySupply
IdSuppliersBySupply [uniqueidentifier
IdSupplier uniqueidentifier
IdSupply uniqueidentifier

Figura 61: Estructura de la Tabla SuppliersBySupply

Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla
SuppliersBySupply

- Tabla Supply
Nombre Supply
Descripcion Se registra los insumos y stock disponible
Atributo Tipo de dato
IdSupply uniqueidentifier
Name varchar(100)
RecordStatus char(1)
Stock numeric(9,2)
MeasureUnit char(5)
MinimumStock numeric(9,2)
DateUpdate date
CodeSupply char(4)
PriceUnit numeric(18,2)

Figura 62: Estructura de la Tabla Supply
Fuente: Elaboracion Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla Supply
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- Tabla BuySupply

Nombre BuySupply
Se registra la solicitud enviada al proveedor
Descripcion para abastecer los insumos
Atributo Tipo de dato
IdBuySupply uniqueidentifier

IdSuppliersBySupply

uniqueidentifier

UnitPrice

numeric(9,2)

Quantity

numeric(9,2)

TotalPrice]

numeric(9,2)

DateBuySupply

date

Figura 63: Estructura de la Tabla BuySupply

Fuente: Elaboracion Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla BuySupply

- Tabla User
Nombre User
Se registran los usuarios que van a ingresar al
Descripcion sistema
Atributo Tipo de dato
IdUser uniqueidentifier
Username varchar(100)
Password varchar(max)
RecordStatus char(1)
IdProfile char(5)

Figura 64: Estructura de la Tabla User

Fuente: Elaboracion Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla User
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- Tabla Menu

Nombre Menu

Descripcidn Se registra la informacién del menu
Atributo Tipo de dato

I[dMenu char(5)

I[dMenuParent char(5)

MenuName varchar(100)

UrIName varchar(100)

RecordStatus char(1)

Figura 65: Estructura de la Tabla Menu
Fuente: Elaboracion Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla Menu

- Tabla MenuProfile

Nombre MenuProfile
Se registra la relacion de permisos entre el
Descripcion menu y los pefiles
Atributo Tipo de dato
IdMenuProfile uniqueidentifier
I[dMenu char(5)
IdProfile char(5)
RecordStatus char(1)

Figura 66: Estructura de la Tabla MenuProfile
Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla MenuProfile

- Tabla Department

Nombre Department

Descripcion Se registran todos los departamentos de Peru
Atributo Tipo de dato

IdDepartment int

Department varchar(50)

Figura 67:Estructura de la Tabla Department
Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla Department
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- Tabla Province

Nombre Province

Se registran todas las provincias existentes
Descripcion en Peru asociados por departamento
Atributo Tipo de dato
IdProvince int
Province varchar(50)
IdDepartment int

Figura 68: Estructura de la Tabla Province
Fuente: Elaboracion Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla Province

- Tabla District

Nombre District
Se registran todos los distritos existente en
Descripcién Peru asociados por provincia
Atributo Tipo de dato
IdDistrict int
District varchar(50)
IdProvince int

Figura 69: Estructura de la Tabla District
Fuente: Elaboracién Propia

En esta figura se detalla la estructura de los atributos de la tabla District
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4.4. Arquitectura

4.4.1. Representacion de la arquitectura

( FRONTEND \ [ BACKEND \
 Angular LTI LTI = _c#
- Typescript S LLLILTTIT LTI T T -SQL SERVER
- Visual Studio Code - VISUAL STU\DIO
Y NGULAR -API \ @ s &
8B | 1ismd | - WEB SERVICES mnd DQ SQL Server
;a , - LIBRERIA DE CLASES |
. o i1 o \Visua( Studio /
e ‘i»amazon
¥ webservices

Figura 70: Diagrama de Arquitectura

Fuente: Elaboracién Propia

En esta imagen se muestra la estructura de la arquitectura del sistema
desarrollado, en la que se puede apreciar un gréafico que detalla de forma
sencilla los programas utilizados. Para el FrontEnd utilizamos los lenguajes de
Angular y Typescript y como IDE utilizamos el Visual Studio Code y para el
BackEnd utilizamos como lenguaje C#y como IDE el Visual Studio, asi mismo
interactlan entre ambos utilizando API, Web Service y Librerias de Clase,

finalmente como motor para la base de datos utilizamos el sgl Server.
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4.4.2.Vista de casos de uso mas significativos

Q % % - . <<include>>

<<gxtend>> 7

-
o - . . . "
Q - CUSInicarSesion AS_Usuario AS_Cliente QS Solictar Pedido O

CUS_Generar_Orden_de_Pedido
CUS_Cambiar_Contrasefia

CUS_Seguimiento_de_Pedido

Cu: S_Generar_Repune_de_Vema\ %

AS_Encargado_de_V AS_Encargado_de_ .
Almacen AS_Administrador_d

entas
» de_Despac, e_sistema
AS_Encargado_de_ /
Produccion

CUS_Generar_Reporte,
ho
CUS_Entregar_Pedido

CUS_Registrar_Usuario

O / CUS_Gestionar_Modelo_de_Prenda
<<inéude>>

CUS_Consultar_Inventario

CUS_Gestionar_Orden_de_pedido CUS_Distribuir_Insumos Q
A /’ CUS_Atender_Orden_de_trabajo
\ A - -
\ CUS_Gestionar_Insumos
\ CUS_Generar_Reporte_de_Almace \-| - -
<<extend>>", ) - n \ - ‘
\ <<include>> \ CUS_Administrar_Perfil
\ <<extend>>\
O CUS_Gestionar_Alertas_de_Insumo \
F\ I'\ CUS_Gestionar_Proveedores

“<<extend>> U
CUS_Generar_Orden_de_trabajo \\ O
N
Q CUS_Gestionar_SubOrden_de_trab

ajo
CUS_Solicitar_Insumos

Figura 71: Diagrama de casos de uso mas significativos
Fuente: Elaboracion Propia
En la figura 71 se detalla el diagrama CUS mas significativos. En este diagrama se detallan los CUS sombreados de color verde siendo

estos los principales para el sistema implementado.

85



4.4.3. Vista logica

a) Diagrama de paquetes

[ 1 [ 1]
Ventas Sguridad
________________________________________ }

-~
TR
Ty
Reportes
‘E\‘
i ]
Produccion Almacen

Figura 72: Diagrama de paquetes
Fuente: Elaboracién Propia
En esta imagen se muestra el diagrama de paquetes y como se relacionan entre
si.
4.4.4.Vista de implementacion

—— Es;::dn:; SqlServer
Reportes de|

- K " iz — '
. ModilodeVentas BD_MAPESAC Modulo de Producddn —L— Gestionar Ordén
K : : —L— detrabsjo
Reportes de 7
Despacho - . ;

. R
- N MPLETexe
Gestionarorden  z.----"""" B ! 5 et el
de pedido A
—— Controlar

Entregar
Pedido i
Modulo de Almacen e
Modulo de Seguridad
=Y
——1 Visualiza alerfas
—— deinsumos I I

"""""" -2 sesion

e

Envia solicituft i —
: Disfribuir
al Proveedor : e
Reportes de
Almacen

Figura 73: Diagrama de componentes

Fuente: Elaboracion Propia

En esta imagen se muestra el diagrama de componentes
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4.4.5.Vista de despliegue

Senidor de Base de
Base de Datos
MICROSOFT WINDOWS 7 Datos BD_MAPESAC
SP1257 GHZ 4GBRam - SqlServer

E Browser de
PC JCRIR m t
LOCAL eme l obe

Tc//w Senidor Local SOCACB
Router HAR App MPLET
Microsoft Wiﬁdows 7
Semvide Pack 1 Core I3
GHz 4 GB Ram

Figura 74: Diagrama de despliegue
Fuente: Elaboracion Propia
En esta imagen se muestra el diagrama de despliegue, donde se detallan las

caracteristicas minimas para el despliegue del sistema
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4.4.6.Vista de datos

Menu
fatteny Department | [yasterTable
IdMenuParent 7 |dDepartment = rr——
User Depanment IdMasteTableParent
duser UriName Name
Usemame RecordStatus Province [Order]
Fesswore 7 IdProvince e
Recordsiznus MenuProfile Province AemonsOne
|dProfie IdMenuPrafile IdDepartment PR
IdMenu hree
IdProfie District .
RecordStatus 7 IdDiswict
District
IdProvince
OrderDetail Order
Product 7 IdOrderDetail 7 |dOrder FaPa—
7 IdProduct IdOrder DteGrder [
Mame = IdProduct Coderder R3—————sx [
PathFie Description et Teul Location
RecordStatus Quantity StatusOrder f—_—
PriceUnit RecordStatus LocationOrder DateOrderstatus
IdCustomer
RecardStatus
SuppliesByProduct BusinessNumber Customer
3| Wiyt ProductSubProcess Businesslame 7 :::i::e’
IdSupply 7 IdProductSubProcess —
IdProduct
::L:::m LocationOrder SubOrderFlow | DocumentNumber
Quantity — Description [o=————————00 7 |dSubOrderFlow F'“’T‘EN""‘DE'
MTMessureUnit OrderSubProcess ldProductSubProcess Fmat
IdCrderFian \dDistrict
ﬁ StatusSubOrderMT RecordStatus
CodeSubOrder
S_:EE:W— SuppliersBySupply | DateSubOrder OrderFlow
Name T IdSupplersBySupply DateEndSubOrder e 13 idomdeion
RecordStzrus e QuantityDecrezse |dCnder
Stack asupely NroOrder
MeasureUnit ﬁ Supplier LacationOrder
MinimumStack 9 IdSupplier Answer
DateUpdate BuySupply Name DateCrderFiow
CodeSupply IdBuySuppiy Phane FisglnProcess
PriceUnit IdSupphersBySupply Email FlagActive
UnitPrice RecordStztus
Quantty
TotalPrice
DateBuySupply

Figura 75: Modelo fisico de datos
Fuente: Elaboracion Propia
En esta imagen se muestra cada tabla que corresponde a las entidades del

sistema las cuales almacenaran la informacion recibida de cada controladora.

88



4.5. Pruebas
4.5.1. Plan de pruebas
a) Introduccién
El propdsito del plan de pruebas fue documentar la planificacion de las
pruebas a realizar para comprobar el correcto funcionamiento del sistema,
definiendo los casos de pruebas a realizar.
b) Alcance
El alcance de pruebas es a los casos de usos priorizados 0 mas importantes.
c) Referencias
Se tomé como referencia el material que se tiene del curso de pruebas de
software cursado en la universidad.
d) Tipos de pruebas
A continuacion, se detalla los tipos de pruebas realizados para la validacion
del sistema.
- Pruebas de caso de uso
Se realizaron las pruebas de casos de uso, las cuales ayudaron a verificar
la correcta implementacion de los flujos béasicos en el sistema.
- Pruebas de integracion
Luego de realizar las pruebas unitarias, se realizaron las pruebas de
integracion las cuales permitieron probar el funcionamiento del sistema.
- Pruebas de aceptacion
Estas pruebas fueron las ultimas en realizar y definen el fin de la fase de

pruebas del sistema.
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4.5.2. Informe de pruebas

a) Casos de pruebas

i.Caso de prueba “Solicitar Pedido”

Identificador

PCU Positiva Solicitar Pedido

Nombre de la prueba

Escenario positivo para el registro de una solicitud de pedido

Objetivo

Probar que se pueda registrar una solicitud realizada por el cliente,
mediante el catalogo virtual. Se selecciona los modelos y cantidades que
requiere, y finalmente llena un formulario con los siguientes datos
personales: Nombres, Apellidos, Correo, Telefono, DNI. Adicional a ello
tmbn se debera registrar el lugar a donde necesita que se realice el envio:
Departamento, Provincia, Distrito. Y si en caso necesita factura debera
registrar los datos Ruc y de Razén Social

Inicializacion

El cliente debe ingresar a la pagina del catalogo virtual

Finalizacion

Se registra la solicitud de pedido

Acciones

1. Seleccionar los modelos e ingresar la cantidad solicitada por modelo
2. Clic en Finalizar pedido

3. Llenar formulario con los siguientes datos:

- Nombres

- Apellidos

- Correo

- Telefono

- Dni

- Departamento

- Provincia

- Distritito

4. Si necesita factura debe seleccionar "Solicitar Factura" y llenar los
datos:

- Ruc

- Razén Social

5. Clic en enviar

Resultados esperados

Mensaje de confirmacién con el numero de pedido generado

Resultados reales

Seleccion de modelos, llenado del formulario y mensaje de confirmacion

Figura 76: Caso de prueba “Solicitar Pedido” Flujo positivo

Fuente: Elaboracién Propia
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Identificador

PCU Negativa Solicitar Pedido

Nombre de la prueba

Escenario negativo para el registro de una solicitud de pedido

Objetivo

Probar que no se caera cuando se envie una solicitud de pedido cuando
no se llene alguno de los siguientes datos: Nombres, Apellidos, Correo,
Telefono, DNI, Departamento, Provincia, Distrito, Ruc o de Razdn Social

Inicializacion

El cliente debe ingresar a la pagina del catdlogo virtual

Finalizacion

No se registra a solicitud de pedido

Acciones

1. Seleccionar los modelos e ingresar la cantidad solicitada por modelo
2. Clic en Finalizar pedido

3. Llenar formulario solo con los siguientes datos:

- Nombres

- Apellidos

- Departamento

- Provincia

- Distritito

5. Clic en enviar

Resultados esperados

Mostrar mensaje de advertencia indicando que falta llenar datos

Resultados reales

Se deja algunos campos sin llenar y muestra el mensaje de advertencia, lo
cual no deja registrar la solicitud de pedido

Figura 77:

Caso de prueba “Solicitar Pedido” Flujo negativo

Fuente: Elaboracién Propia

ii.Caso de prueba “Aprobar Orden de Pedido”

Identificador

PCU Positiva Aprobar Orden de Pedido

Nombre de la prueba

Escenario positivo para aprobar una orden de pedido

Probar que se pueda aprobar una solicitud de pedido cuando hay stock disponible

Objetivo
! de todos los insumos requeridos para la orden que se desea aprobar
L El usuario registrado debe tener permisos para aprobar la Orden de Pedido y debe
Inicializacion . . . . 1
haber stock suficiente de todos los insumos necesarios para producir el pedido
Finalizacion Se aprueba correctamente la Orden de Pedido
1. Seleccionar la orden de pedido a aprobar
Acciones 2. Clic en detalle del pedido

3. Clic en Aprobar

Resultados esperados

Se cambia el estado de pedido a Aprobado

Resultados reales

Se aprueba la orden de pedido y se cambia su estado

Figura 78:

Caso de prueba “Aprobar Orden de Pedido” Flujo positivo

Fuente: Elaboracién Propia

91




Identificador

PCU Negativa Aprobar Orden de Pedido

Nombre de la prueba

Escenario positivo para aprobar una orden de pedido

Probar que se pueda aprobar una solicitud de pedido cuando hay stock disponible

Objetivo
. de todos los insumos requeridos para la orden que se desea aprobar
L, El usuario registrado debe tener permisos para aprobar la Orden de Pedido y no
Inicializacion - . .
debe haber stock suficiente para producir el pedido
Finalizacion No se puede aprobar la Orden de Pedido
1. Seleccionar la orden de pedido a aprobar
Acciones 2. Clic en detalle del pedido

3. Clic en Aprobar

Resultados esperados

Sale un mensaje de advertencia indicando que no hay stock suficiente

Resultados reales

Mestra mensaje de advertencia indicando que no hay stock suficiente

Figura 79: Caso de prueba “Aprobar Orden de Pedido” Flujo negativo

Fuente: Elaboracién Propia

Iii.Caso de prueba “Enviar solicitud de Insumos al Proveedor por Alerta de

Insumos”

Identificador

PCU Positiva Enviar Solicitud al Proveedor por Alerta de insumo

Nombre de la prueba

Escenario positivo para enviar una solicitud al Proveedor por la Alerta de insumos

Probar que se pueda enviar una solicitud de insumo al proveedor mediante la opcidn de

Objetivo .
Alerta de insumos
Inicializacion El usuario registrado debe tener permisos para enviar una solicitud al proveedor
Finalizacion Se envia correctamente la solicitud al proveedor
1. Ingresa a la opcion Alertas de insumos
2. Elige el insumo que va a solicitar al proveedor
3. Clic en Solicitar
Acciones 4. Llenar formulario con los siguientes datos:

- Proveedor
-Cantidad
5. Clic en Enviar

Resultados esperados

Se envia la solicitud al proveedor

Resultados reales

Se llena el formulario y se envia la solicitud al proveedor

Figura 80: Caso de prueba “Enviar solicitud de Insumos al Proveedor por

Alerta de Insumos” Flujo positivo

Fuente: Elaboracién Propia
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Identificador

PCU Negativa Enviar Solicitud al Proveedor por Alerta de insumo

Nombre de la prueba

Escenario negativa para enviar una solicitud al Proveedor por la Alerta de insumos

Probar que se pueda enviar una solicitud de insumo al proveedor mediante la opcidn de

Objetivo .
Alerta de insumos
Inicializacién El usuario registrado debe tener permisos para enviar una solicitud al proveedor
Finalizacion No se envia la solicitud al proveedor
1. Ingresa a la opcion Alertas de insumos
2. Elige el insumo que va a solicitar al proveedor
Acciones 3. Clic en Solicitar

4. Llenar formulario solo con los datos del proveedor
5. Clic en Enviar

Resultados esperados

Muestra un mensaje de advertencia

Resultados reales

Se llena el formulario incompleto y muestra mensaje de advertencia indicando que falta
llenar datos

Figura 81: Caso de prueba “Enviar solicitud de Insumos al Proveedor por

Alerta de Insumos” Flujo negativo

Fuente: Elaboracion Propia

b) Pruebas de Integracién

i.Primera Prueba

La primera etapa de integracion tuvo como objetivo el desarrollo del
moédulo de seguridad y la primera parte del modulo de ventas. En esta

etapa de integracion se implementaron los siguientes casos de usos:

Nombre del casso de uso Modulo
CUS Iniciar Sesion Seguridad
CUS Solicitar Pedido Ventas
CUS Generar Orden de Pedido Ventas

Figura 82: Listado de casos de uso del sistema primera prueba

Fuente: Elaboracién Propia
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1i.Segunda Prueba

La segunda etapa de integracién tuvo como objetivo parte del desarrollo
del modulo de ventas y la primera parte del médulo de produccion. En esta

etapa de integracion se implementaron los siguientes casos de usos:

Nombre del casso de uso Modulo
CUS Gestionar Orden de Pedido |Ventas
CUS Gestionar Orden de Trabajo |Produccién
CUS Atender Orden de Trabajo  [Produccién

Figura 83: Listado de casos de uso del sistema segunda prueba

Fuente: Elaboracion Propia

iii.Tercera Prueba
La tercera etapa de integracion tuvo como objetivo parte del desarrollo del
modulo de almacén y la primera parte del mddulo de produccion. En esta

etapa de integracidn se implementaron los siguientes casos de usos:

Nombre del casso de uso Modulo
CUS Distribuir Insumos Almacen
CUS Gestionar Alertas de Insumos |Almacen
CUS Generar SubOrden de Trabajo [Produccion
CUS Consultar Inventario Almacen

Figura 84: Listado de casos de uso del sistema tercera prueba

Fuente: Elaboracién Propia
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iv.Cuarta Prueba

La tercera etapa de integracion tuvo como objetivo parte del desarrollo del
modulo de seguridad y la primera parte del médulo de produccion. En esta

etapa de integracion se implementaron los siguientes casos de usos:

Nombre del casso de uso Modulo
CUS Generar Reporte de Ventas Ventas
CUS Generar Reporte de Despacho |Ventas
CUS Generar Reporte de Almacen [Almacen

Figura 85: Listado de casos de uso del sistema cuarta prueba

Fuente: Elaboracion Propia
Pruebas de Aceptacion

- Verificar que todas las interfaces tengan el mismo estandar.

- Verificar que en la parte izquierda contenga el menu desplegable de
opciones.

- Verificar que las opciones de menu tengan relacion con el contenido que
muestra.

- Verificar que todas las pantallas de un mismo mend interactlen entre si.
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CONCLUSIONES

1. Se tiene el modulo de administracion, que permite, con previa aceptacion del
encargado de ventas, distribuir de manera automatica los insumos, segun pedido.
Agilizando y reduciendo el tiempo de entrega hacia las areas internas. Teniendo
como resultado un estimado de reduccién del 75% en tiempo de entregas de
insumos, lo cual se representa en la disminucion de un total a 1 dias habil por paso

de cada area interna.

2. Se brinda el médulo de Fabricacion de prendas que permite supervisar y controlar
el proceso paso a paso, del cual se obtienen fechas de ingreso y salida de cada area.
Ademas, se tiene registrada de manera digital la merma y cantidades de insumos a
devolver, se tiene como resultado un estimado de reduccion del 30% en tiempo de
entregas de pedidos de prendas, lo cual se representa en la disminucion a 7 habiles

por pedidos de 50 prendas.

3. Se tiene reportes mensuales para obtener las cantidades de pedido segin modelo,
cantidades de pedidos aprobados & rechazados, cantidad de pedidos pendientes &
entregados, para la toma de decisiones con respecto a un futuro crecimiento.
También se tienen los siguientes reportes, cantidad de insumos mas solicitados,
cantidad de insumos perdidos y el proceso con mayor rango de merma por prenda,
lo cual puede emplearse para previsiones de compras de insumos y seleccion de

modelos.
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RECOMENDACIONES

1. Anadir una vista que contenga un cuadro comparativo en el que se visualice los

precios de los insumos segln proveedores.

2. Afadir una vista la cual permita tomar decisiones acerca de los insumos devueltos
en las distintas areas. Y a su vez permita el reingreso al inventario de los insumos

en buen estado.

3. Disefiar y afiadir mas reportes que contribuyan a la toma de decisiones estratégicas
segun la necesidad de la empresa. Un reporte a implementar es el que indique el
vendedor con méas ventas mensuales, para asi crear competitividad y mejores

resultados.
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Anexo 1: Manual de Usuario

Solicitud de Pedido por parte del cliente:

1. El cliente debera ingresar al catalogo virtual donde se mostraran los modelos
disponibles con los que cuenta la empresa.

MAPESAC  Mis Pedidos

LN J
Modelo: Modelo Bolsilo Cruzado Modelo: Modelo Bolsillo Tipo Ojal Modelo: Modelo Con Bolsillo Trasero Modelo: Modelo Melissa Clasico
Precio Unitario: §/. 35 Precio Unitario: §/. 30 Precio Unitario: §/. 40 Precio Unitario: S/. 45
Cantidad: Contidad: Cantidac: Cantidad:

2. El cliente tendra que elegir los modelos que requiere ingresando la cantidad en el
recuadro blanco y una vez ingresada la cantidad daré clic en el boton “Afadir”, el cual

cambiara de color una vez seleccionado el modelo.

MAPESAC  Mis Pedidos

LN J LN )
Modelo: Modelo Bolsillo Cruzado Modelo: Modelo Bolsillo Tipo Ojal Modelo: Modelo Con Bolsillo Trasero Modelo: Modelo Melissa Clasico
Precio Unitario: $/. 35 Precio Unitario: S/, 30 Precio Unitario: /. 40 Precio Unitario: /. 45
Cantidad: ;5 Cantidad: Cantidad: 5, Cantidad:
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3. Una vez elegido todos los modelos que requiere el cliente debe ir al detalle del pedido
dando clic en el icono de cesta ubicado en la parte superior derecha

MAPESAC  Mis Pedidos o

LN J
Modelo: Modelo Bolsillo Cruzado Modelo: Modelo Bolsillo Tipo Ojal Modelo: Modelo Con Bolsillo Trasero Modelo: Modelo Melissa Clasico
Pracio Unitario: /. 35 Precio Unitario: §/. 30 Precio Unitario: §/. 40 Precio Unitario: /. 45
Cantidad: 55 Cantidad: Cantidad: 3, Cantidad:

=X

4. En la siguiente pantalla se mostrard el detalle de los modelos elegidos con las
cantidades ingresadas, ademas de ello se podra editar la cantidad de las prendas si en caso
se desea, si estd conforme con el detalle de su pedido, deberd dar clic en el boton

“Finalizar Pedido”

Carrito de Compra

Producto Precio Cantidad Sub Total

Modelo Bolsillo  $/.35 25 s/.875.00
Cruzado

Modelo Con 5/.1,200.00
Bolsillo
Trasero

Total:  §/.2,075.00

Cerrar Finalizar Pedido
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5. A continuacion, se mostrara el siguiente formulario donde el cliente debera llenar sus

datos personales para poder enviar la solicitud de su pedido al encargado de ventas.

Navbar  Mis Pedidos

Nombres(*): Producto
@ Modelo Bolsillo Cruzado
Apellidos(*):
(*):
Correo(*): / g @ Modelo Con Bolsillo Trasero
Telefono(*): DNI(*):
Total:
Departamento(*): Provincia(*): Distrito(*):
-- Seleccione -- v -- Seleccione -~ v -- Seleccione -~ v

Solicitar Factura: O

Sub Total

s/.875

s/.1200

s/.2075

6. Se debera llenar los datos obligatorios que tienen un simbolo de asterisco rojo al

costado, si en caso se desea factura se debera dar clic y seleccionar la opcion “Solicitar

Factura” y completar los datos solicitados, una vez llenado el formulario deber dar clic

en el boton “Enviar”, 0 en su defecto si quiere cancelar el pedido debera dar clic en el

boton cancelar.

Navbar  Mis Pedidos

Nombres(*): Producto
Geral @ Modelo Bolsillo Cruzado
Apellidos(*):
Burga Tineo
(*)- __
Correo(*): Hijeh @ Modelo Con Bolsillo Trasero

geralbtid@gmail.com

Telefono(*): DNI(*):
986963100 75697940
Total:
Departamento(*): Provincia(*): Distrito(*):
LIMA v LIMA v LOS OLIVOS v

Solicitar Factura: @

RUC(*):
10276764921

Razén Social(*)

Pastor Burga Cruzado

Sub Total

s/.875

s/.1200

s/.2075
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7. Al finalizar el pedido se retornara automaticamente al catalogo virtual y se mostrara
un mensaje de alerta de color verde en la parte superior con el nimero de pedido generado.

MAPESAC  Mis Pedidos .
W/ Usto! Seregistrolaorden: 202112-000003  x

Modelo: Modelo Bolsillo Cruzado Modelo: Modelo Bolsillo Tipo Ojal Modelo: Modelo Con Bolsillo Trasero Modelo: Modelo Melissa Clasico
Precio Unitario: /. 35 Precio Unitario: S/. 30 Precio Unitario: §/. 40 Precio Unitario: S/. 45
Contidad: Contidad: Contidact Cantidod:

8. Si el cliente desea darle seguimiento a su pedido, debera dar clic en la opcion “Mis

Pedidos” ubicado en la parte superior izquierda del catalogo virtual.

MAPESAC  Mis Pedidos 0
o0 LN ) o0 LN J
Madelo: Modelo Bolsillo Cruzado Modelo: Modelo Bolsilio Tipo Ojal Modelo: Modelo Con Bolsillo Trasero Modelo: Modelo Melissa Clasico
Precio Unitario: S/. 35 Precio Unitario: S/. 30 Precio Unitario: §/. 40 Precio Unitario: S/. 45
Contidad: Contidad: Cantidod: | Cantidad:
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9. En la pantalla siguiente el cliente debera ingresar el nimero de pedido, generado en el

paso anterior, en el recuadro en blanco, luego deberd dar clic en el boton buscar y

automaticamente se mostrara el detalle del paso a paso de la produccion de su pedido, el

cual se ird actualizando las fechas en las que pasa a cada proceso

MAPESAC  Mis Pedidos

Busca tu pedido
Escribe el codigo de tu pedido aqui:  20212-000003 —

Hola Geral Burga Tineo el estado de tu pedido es.

0112/2021
v

Encargado Area Area Area
de

Corte Costura Lavanderia
Ventas

CONTACTANOS SOBRE NOSOTROS

Gestion del pedido por parte de la empresa:

Area
Acabados

Area Entregado
Despacho al
Cliente

SERVICIO AL CLIENTE

1. El usuario deberd ingresar a la pagina de iniciar sesion e ingresar su usuario y

contrasefia correspondiente y dar clic en el boton “Ingresar”.
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2. Cuando el usuario ingresa al sistema se muestra la pantalla principal con los menus

respectivos a su perfil

MAPESAC

3. El encargado de ventas debera ingresar a la opcidén Gestion de ventas donde se van a
listar todos los pedidos que llegan de los clientes, los cuales se van a poder filtrar por el
dashboard ubicado en la parte superior, donde se muestra la cantidad de pedidos

pendientes, aprobados y rechazados.

MAPESAC

ventas,

4. El encargado de ventas debera ingresar al detalle del pedido dando clic en la lupa de

la columna “Ver” del pedido que desea ver su detalle.

MAPESAC

Ventas

Aprobodo 5

oesde R
= ol m m

W Peddo Nortres. m‘ Comes Teelons | Fech tstado ‘m
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5. El encargado de ventas deberd comunicarse con el cliente tomando la informacion
registrada en el detalla del pedido, segtn la coordinacion previa con el cliente, el vendedor
aprueba o rechaza la solicitud dando clic en los botones ubicados en la parte inferior segun
la accion que desea realizar.

MAPESAC Bienvenido,admin  Q

B Area de ventas v —

Detalle

Pedido: 202112-000003

= Gestion de ventas

escripcion
xdelo Bolsillo Cruzado

6. Una vez aprobada la solicitud, el sistema automaticamente divide el pedido en érdenes
de trabajo, una orden por cada modelo solicitado, y como primer paso se envian las
ordenes generadas al area de corte.

MAPESAC Bienvenido, admin

Do

Corte

- Total 12 £n Proceso 0 Terminado 10
B Area de corte be

N° de pedido: N° de order de trabajo:

Mostror filas 5 v
— 303113000003 CORT202 o 3 Pendiente orfealz
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7. El encargado de produccion ingresard al médulo de Corte y se mostrara todos los
pedidos del &rea respectiva, para una mejor vista filtrara los pedidos pendientes, y si desea

empezar alguna orden, dara clic en la lupa de “Consultar”

MAPESAC Bienvenido, admin
Corte
m Totat 12 ‘_ n Proceso 0 Terminado 10
N de pedido: N° de order de trabajo m

IS S e R [ | e e

8. En la pantalla siguiente se va a detallar el resumen de la orden de trabajo, del area de
Corte donde se mostrara el modelo y la cantidad que debe producir, asi mismo se detalla
los insumos que necesita recibir de almacén para que pueda empezar con la produccion.
Adicionalmente permite cambiar el estado en el que se encuentra la orden de trabajo. Una
vez que se da clic en el botdn enviar muestra un mensaje indicando que se actualiz6 la
orden de trabajo.

MAPESAC Sewenido,admin 8

-

Detalle
Ao de cone v e 20212

+ Listo! Seactualizo correctamente laorden  x
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9. El encargado de produccion ingresard al mdédulo de Costura y se mostrara todos los
pedidos del &rea respectiva, para una mejor vista filtrara los pedidos pendientes, y si desea

empezar alguna orden, dara clic en la lupa de “Consultar”

MAPESAC Bienvenido, admin  Q

Costura

Total 12 “ £n Proceso 0 Terminado 10
B8 Area de Costura v
N° de pedido: N° de order de trabajo: m

10. En la pantalla siguiente se va a detallar el resumen de la orden de trabajo, del &rea de
Costura donde se mostraréa el modelo y la cantidad que debe producir, asi mismo se detalla
los insumos que necesita recibir de almacén para que pueda empezar con la produccion.
Adicionalmente permite cambiar el estado en el que se encuentra la orden de trabajo. Una
vez que se da clic en el botdn enviar muestra un mensaje indicando que se actualiz6 la

orden de trabajo.

MAPESAC gienvenido, admin 9,

—

Detalle
Pedido: 202112-000003

MR Descripcion Precio Unitario Cantidod Sub Total
B8 Area de Costura - pei iari »

M Modelo Bolsillo Cruzado s/. 35.00 23 s/.805.00

Estodc s

+" Listo! Seactualizo correctamente laorden  x
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11. El encargado de produccion ingresara al modulo de Lavanderia y se mostrara todos
los pedidos del &rea respectiva, para una mejor vista filtrara los pedidos pendientes, y si

desea empezar alguna orden, daré clic en la lupa de “Consultar”.

MAPESAC Bienvenido, admin
Lavanderia
Total 36 ‘ £n Proceso 0 Terminado 30
N° de pedido: N° de order de trabajo: m

W Area de Lavanderia v
tror f
—

Mostrar filas: 0 <
202112000003 202112000005 LAVA202112-000013 7 Pendiente otjuaj20n \
2 05 0001 7 Pendiente otjsaf2021

Pendente

12. En la pantalla siguiente se va a detallar el resumen de la orden de trabajo, del area de
Lavanderia donde se mostrara el modelo y la cantidad que debe producir, asi mismo
permite cambiar el estado en el que se encuentra la orden de trabajo. Una vez que se da

clic en el boton enviar muestra un mensaje indicando que se actualizé la orden de trabajo.

MAPESAC Bienvenido, admin  Q
—

Detalle
Po 02112-00000:

dico: 202112-0000
Modelo
B8 Arec de Lavanderia v M
£

«/ Listo! Seactualizo correctamente laorden  x
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El encargado de produccidn ingresara al modulo de Acabados y se mostrara todos los
pedidos del &rea respectiva, para una mejor vista filtrara los pedidos pendientes, y si

desea empezar alguna orden, daré clic en la lupa de “Consultar”

MAPESAC Bienvenido, admin  ©

Acabado

o _ o o

N° de pedido: N° de order de trabajo: m

,,,,,,,,,,

13. En la pantalla siguiente se va a detallar el resumen de la orden de trabajo, del &rea de
Acabados donde se mostrara el modelo y la cantidad que debe producir, asi mismo se
detalla los insumos que necesita recibir de almacén para que pueda empezar con la
produccion. Adicionalmente permite cambiar el estado en el que se encuentra la orden de
trabajo. Una vez que se da clic en el boton enviar muestra un mensaje indicando que se

actualiz6 la orden de trabajo.

MAPESAC Bienvenido, admin  Q

—

Detalle

Modeto
M ”L
Estado Insumos
@ Area de Acabado v placa:
orminodo v
o - maquina de plac

+/ Listo! Seactualizo correctamente laorden  x
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14. El encargado de Ventas ingresard al modulo de Despacho y se mostrara todos los
pedidos del &rea respectiva, para una mejor vista filtrard los pedidos pendientes por

entregar, en la cual debera seleccionar el pedido dando clic en la lupa de “Consultar”.

MAPESAC Bienvenido, admin

Despacho
h - o

Desde: Hasta:
20212-000002 Jasmin Olaya Jolays@gmai.com 900988774 orfraf20t Para Recoger Pendiente
W Area de Despacho v
02112-00000 Geral Burga Tineo geraalbt com 986963100 otsafz0m Para Recoger Pendiente
« Despacho \

15. En la pantalla siguiente se va a detallar el resumen del pedido, con los datos
personales del cliente para que pueda comunicarse nuevamente e indicarle que su pedido
esta listo para entregar. Adicionalmente permite cambiar el estado en el que se encuentra
el pedido.

MAPESAC Bienvenido, admin 2

—

Detalle

Descripcior Unit Contido b Total
Modelo Bolsillo Cruzado 35.00 3
Modelo Con Bolsillo Trasero s/.40.00 30 $/.1,200.00

W Area de Despacho v

«+ Despacho
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Gestion de Almacén:

1. El encargado de almacén ingresara al interfaz de Area de Almacén y seleccionara la
opcidn de Inventario en la que tendra una lista de los insumos disponible con su stock
respectivo.

MAPESAC Benverido adnin| 2
Almacen & Aerta de Insumos
Codigo: Descripcion:
= &
Mostror filos =
S i i i
¢ Unidad 995 osafz031
Unidad o
0009 botones b Unidad 999999
& fed 0 hnrse " 0027 botonesc Unidad 997535
o030 cerres Unided 996512
« Inventario

2. El sistema muestra la siguiente interfaz en donde lista los insumos que tengan el stock
por debajo del minimo, adicionalmente permite seleccionar el insumo a solicitar

MAPESAC Bienvenido, admin

—

Alerta de Insumos

Mostror filos: 5 v
m“
0008 botones 2 3 24

0005
W8 Area de aimocén v
0036

pyprep— i
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3. El sistema permite seleccionar el proveedor e ingresar la cantidad de insumos a
solicitar al proveedor

Insurmol *):

botones a

Proveed Dr{“:l:

Textiles Maguifio S.A.C. g

Precio Unitario(*):
5

Cantidad(*):
1

Precio Total:
5

Generacion de Reportes
El sistema permitird diferentes reportes de las areas de Ventas, Despacho y Almacén,
COMO se muestra a continuacion:

e Ventas:

- e -

CANTIDAD DE PANTALONES VENDIDOS POR MODELO
Modelo Bolsille Cruzado

odelo Con Bolsillo Trasero

Modelos

Modelo Pretina Ancha

Modelo Presillas Cruzadas

Cantidad

CANTIDADES DE PEDIDO POR MES

2021-10

D 202
S 2021-11

2021-12

2 2.25 2.5
Cantidad

113



CANTIDADES DE PEDIDOS APROBADOS & RECHAZADOS

Aprobado

Estado

3.5
Cantidad

e Despacho:

S - .- |

CANTIDAD DE PEDIDOS PENDIENTES & ENTREGADOS

Pendientes

Estado
T

Entregados

35
Cantidad

Almacen:

Cantidad de insumos mas pedidos por mes

aguina de corte [

maquina de placas
tocuyo

tela jeans a

maguina de botones
cierres

hang tag ©

Insuros

botones c
cola de rata negro ;
plancha transfer |
piedritas brillantes
botones a .
cinta santida fuxia
hangtag b
tela jeans b

etiquetas de pretina a I
e
etiguetas de pretina b
etiquetas de bolsillo a
hilo crudo

T T 1
200 400 &00 800
Cantidad
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Cantidad de insumos desperdiciados por mes

maquina de corte
tela jeans a

maquina de placas

'maquina de botones

Insurmos

botones a
hang tag b

hangtagc

piedritas brillantes

Cantidad
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Anexo 2: Manual de Instalacion

Instalacion SQL express 2019 (Microsoft, 2019)

1. Se procedera con la instalacion de la ultima version que se encuentra en el siguiente

enlace:

https://www.microsoft.com/es-co/download/details.aspx?id=101064

2. Seleccionar descargar.

=. Microsoft® SQL Server® 2019 Express

Microsoft® SQL Server® 2019 Express es un sistema de administracion de datos
gratuito, eficaz y confiable que ofrece un almacén de datos completo y confiable para
sitios web ligeros y aplicaciones de escritorio.

3. Una vez descargado dar clic derecho y abrir.

Abrir

Abrir siempre archivos de este tipo

Maostrar en carpeta

T SQL2019-5SEI-Exprexe™ %
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4. Se selecciona el tipo de instalacion que seria la bésica.

SQL Server 2019
Express Edition

Seleccione un tipo de instalacion:

Personalizado Descargar medios

endimiento, con el fin de

mejorar el produ a desactivar la

cién de esta informacion después de la instalac

5. Se selecciona el idioma y se da aceptar.
SQL Server 2019
Express Edition

Términos de licencia de Microsoft SQL Server

NAR IDIOMA  |Espafiol = |

TERMINOS DE LICENCIA DEL SOFTWARE DE MICROSOFT
MICROSOFT SQL SERVER 2019 EXPRESS

Los presentes términos de licencia constituyen un contrato entre usted y Microsoft Corporation (o una de las filiales de su
grupo). Se aplican al software mencionado arriba y a cualquier servicio o actualizacién de software de Microsoft (excepto

en la medida en que tales servicios o actualizaciones estén acompanados por térmings nuevos o adicionales, en cuyo caso
esos términos diferentes se aplican prospectivamente y no modifican sus derechos o los de Microsoft en relacién con el
software o los servicios previos a la actualizacion). S1 USTED CUMPLE LOS PRESENTES TERMINOS DE ESTA LICENCIA,
DISPONDRA DE LOS DERECHOS QUE A CONTINUACION SE DESCRIBEN. AL HACER USO DEL SOFTWARE, USTED
ESTARA ACEPTANDO ESTOS TERMINOS. S| NO LOS ACEPTA, NO USE EL SOFTWARE.

AVISO IMPORTANTE: ACTUALIZACIONES AUTOMATICAS DE LAS VERSIONES ANTERIORES DE SQL SERVER Si este
software estd instalado en servidores o dispeositivos que ejecutan ediciones admitidas de SQL Server anteriores a SQL
Server 2019 (o componentes de cualquiera de ellas), este software se actualizara automaticamente y sustituird
determinados archivos o funciones de estas ediciones por archives de este software. Esta funcién no puede desactivarse.
Si retira dichos archivos, puede que cause errores en el software y no recupere los archives originales. Siinstala este
software en un servidor o dispositivo gue ejecuta tales ediciones_usted acepta estas actualizaciones en todas las ediciones

Al hacer clic en el boton "Aceptar”, confirmo que acepto los términos de licencia y |
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6. Se coloca la ruta correspondiente.

SQL Server 2019
Express Edition

Especificar la ubicacion de la instalacion de SQL Server

UBIC ON ESPACIO LIBRE MINIMO
C:A\Program F Serv I—_I Examinar 6589 MB
TAMARIO DE LA DESCARGA

2NMMB

7. Se procede con la instalacion.

SQL Server 2019
Express Edition

Descargando el paquete de instalacion...

Ejecutando reglas...

SQL Server 2019 también esta disponible para Linux

Para obtener las imagenes de Linux 5QL Server 2019, induidos los contenedores, siga este vinculo (.
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8. Instalacion del SQL express.

T SOL Senver 2019 Setup - o x

Installation Progress

Install Rules

P lcn E—

Feature Rules Install_masledbsg)_Cpubid_Action : AemovebxistingPreducts. Remeving spplicatians
Instance Configuration

Java Install Location

Server Configuration

Database Engine Configueation
Consent to install Mecroscft B .
Cansent to install Python
Feature Configuraticn Rubes
Installation Progress
Complete

Mest = Cancel

9. Una vez completado se da clic en close.

% SOL Server 2019 Setup - (m] X

Complete
Your SQL Server 2019 instaliation completed successfully with preduct updates.

Global Rules Information about the Setup operation or possible next steps:

Product Updates

Install Setup Files

Install Rules

License Terms

Feature Selection

Feature Rules (& Machine Learning Services and Language Extens... Succeeded
- (¥ Natahaca Eanina Sanicar Surcaadad ¥

Instance Configuration

Java Install Location

Server Configuration Details:

Database Engine Config: Instal successh

Consent to install Microsoft R .
Consent to install Python
Feature Configuration Rules
Installation Progress

Complete
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10. Se ingresa al SQL.

=¥ Connect to Server

X
Server type: Database Engine ~
Server name: LAPTOP-BV70UQO6G w
Authentication: Windows Authentication o

LAPTOP-BV70UQO6\yeral

Cancel Help Options >>

Instalacion de Visual Studio 2019 (Microsoft, 2019)

1. Se procedera con la instalacién de la Gltima versidn que se encuentra en el siguiente
enlace:

https://visualstudio.microsoft.com/es/

Permitanos ayudarle a encontrar la descarga y los tutoriales adecuados

[ tipo de

Deseo desarrollar para A can [ tecnologia | en mi [ SO devbox ]
aplicacion ] —_—_— —_—

maquina

D( == 3 | A maos

Visual Studio

@ macos

Visual Studio Code Visual Studio para Mac

IDE completo para programar, depurar, probar Edite y depure en cualquier sistema operativo. Desarrollo de aplicaciones y juegos para iOS,
a Web mediante NET.

Més informacién

e implementar soluciones en cualquier Mas informacion

plataforma. Mas informacién

Al us isual St
licencia'y dedarad

Mis informacion acerca de |a activacién de la licencia
P

Descargar Visual Studio v Descargar Visual Studio ~ Descargar Visual Studio para Mac v ‘
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2. Seleccionar descargar visual estudio Enterprise.

Microsoft Build

Unase al streaming en vivo | 19-20 de mayo

D(y Visual Studio »{J Visual Studio Code ol Visual !

e

Download Visual Studio Code

Community 2019 . Mas informacién » Mas informacid

Descargar Visual Studio v

3. Una vez descargado se procede en dar clic de derecho y ejecutar.

DG vs_enterprisg _171....exe A

4. Se procede con la instalacion.

il St bl .

Ereparng: - iLnertEer Aooleen LocaTesp i Lol 10F. Tl oD Doctaradsr. i

k
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5. Mostrard un mensaje para configuracion de instalacion a lo cual se da clic en
continuar.

Visual Studio Installer

Antes de empezar, debemos establecer algunas opciones para que
pueda configurar su instalacion.

Para obtener mas informacidn acerca de la privacidad, consulte Ia Declaracién

Al continuar, acepta los Términcs de licencia del software de Microsoft.

—

6. Se valida que ya esta realizando la instalacion.

Visual Studio Installer |
Solo un momento... Capturando los archivos.

Descargando: 555 ME de 7084 ME 27 MEB por segundo
po— 3

7. Validamos que ya se realizo la instalacion.

Visual Studio Installer

Ya casi estamos... Se esta preparando todo.

LY
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8. Se muestra la lista de carga de trabajo.

&

Cargas de trabajo

Web y aube (4)

" Eoon depuracidn, derarrolio ntenactvo y control de

Méviles y de escritorio (5)

Instalando — Visuai Studio Enterprise 2015 — 1660
Componentes individuales. Paquetes de idioma Ubicaciones de instalacion

Desarrolio de ASPNET y wed
Compila aphcaciones web con ASPNET Core ASPNET

Detarolio e Azure
Sropecton, hemavertas y SOC de Azure para Sesarrolar

HTML y e incuye

Desarrolio de Python

codigo fuente de Python.

Desarrolio de escritorio de NET
Compila WHF, Windows Forms y aphcacones de comscla
mediante (¥ Visual Basc y F# con NET Core y NET..

Desarrolio de Ia plataforma universal de Windows
Cree apicaciones para ks Platatorms unwersal de Windows
con €%, VB y. opcionsimente. Co

s sube y crear recursos mediante NET..

Desarolio de Node
Comple spicacones de red escaiabies con Nodes un
eSO Je eTuOon JaaSret Corsads Por eventas.

s Desarrolio paes of escrtono con oo
Cree aphcacones modenas Se (oo pary Windows com ot
Seramients que preSera como MSVC, Cang CMiske o

Driarrolio pars dupoumvor movies con NET R
Compie apicacones multglataionms s O3 Androd o
Windows com Xamarm.

Detalles de la instalacion

w Editor de nucieo de Visual Studio
L3 expenencia del shell prinopal de Visual Studio, que

E5pacio total necesano:  7S4MB

- o |

Instalar Gurante ia descarga

9. Se selecciona las cargas de trabajo a utilizar y una vez elegido s ele da clic en

instalar.

Instalando — Vigual Studic Enterprise 2015 — 1660

Cargas de trabajo Componente: indnaduales
e
Detarradlo 44 ASPNET y web Desmrolia de Azese

Pagquetes de idioma Ubscaciones de instalacidn

©

Compila spbiacione: web ton ASPNET Cone. 259 NET.

HTML/AwaScript y contenedores, & incluye compatibilds

Desarmolio de Python
Edicidn, depuracidn, detarrolio intenactve y comrol de
cidigo fuenbe de Python.

-

Manibes y de eseritonio (5)

Desarnalle de eorftods de NET
Compila WPF. Windows Forms y aphcaciones de comtola
mediante CF, Visual Basic y F¥ con NET Core y NET..

Derarmslle de la plataforma onberisl de Windoe
Cree agh para Iy Platet i e Windk

con (8, VB y, opcionsimente, (s

A

Proyecios. hermameertas y 50K de &sure pars desarollar
mphcaciones en la nube y cresr necursos mediante KET

Detarrolio de Rode 5
Compde spicacone: de red excalabies oom Node g wm
entom de eperucon InaSor etrodo por overtas.

Detaerolia pae o ficnmens (on .-
Cree spicacones modenys de 0+ pars Windows (on
herrarmseras goe preSera, como MSWC Cang, Chlsir o

Dietaerolis paen dhperitived Seniles con NET
Compie splcacnes multpltafory pars 05, Andrasd &
‘Windiows con Kamare,
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10. Se visualiza que esta procesando en instalar.

Visual Studio Installer

11. Se procede con el reinicio de la computadora.

Visual Studio Installer

12. Una vez reiniciado la computadora, validamos que ya se puede acceder al visual
Studio.
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Instalacion de Visual Studio Code (Visual Studio, s.f.)

1. Se procedera con la instalacion de la Gltima versidn que se encuentra en el
siguiente enlace:

https://code.visualstudio.com/

Visual Studio Code ocs Blog APl B s FAQ m R Search Docs

Code editing.
Redefined.

en source. Runs

Download for Windows
Stable Build

v

evelopsent build is not optimized
Pmaster © ©@O0AO In43,Col 19 Spaces2 UTF8 IF JavaScript @ 4

2. Una vez descargado se procede en dar clic de derecho y ejecutar.

VSCodeUserSetup....exe
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3. Se procede con la instalacion, se acepta términos y condiciones y dar clic en
siguiente

:d Instalar - Microsoft Visual Studio Code (User)

Acuerde de Licencia

Es importante que lea |a siguiente informacdidn antes de continuar. n

Por favor, lea el siguiente acuerdo de licencia. Debe aceptar las déusulas de este acuerdo antes de
continuar con la instalacin,

Esta licencia se aplica al producto Visual Studio Code. El codigo fuente para 2
Visual Studio Code estd disponible en https://aithub.com/Microsoft/vscode
seguin el acuerdo de licencia del MIT en
https://github.com/microsoft/vscode/blob/master/LICENSE txt. Encontrard
informacién adicional sobre licencias en nuestras preguntas frecuentes en
https://code.visualstudio.com/docs/supporting/fag.

TERMINOS DE LICENCIA DEL SOFTWARE DE
MICROSOFT

VISIIAL STIHDTO CONDF DF MTCROSNOFT hd

() Mo acepto el acuerdo

Conc

4. Se elige la ubicacion donde se va a instalar

ﬂ Instalar - Microsoft Visual Studio Code (User)

Seleccione la Carpeta de Destino
&Dande debe instalarse Visual Studio Code?
El programa instalard Visual Studio Code en la siguiente carpeta.

Para continuar, haga cic en Siguiente. Si desea seleccionar una carpeta diferente, haga dlic en Examinar.

Examinar...

Se requieren al menos 305,3 MB de espacio libre en el disco.

< Atrds 'l Cancelar
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5. Eleqir la carpeta y dar clic en siguiente

)q Instalar - Microsoft Visual Studio Code (User) = *
Seleccione la Carpeta del Meni Inicio
iDénde deben colocarse los accesos directos del programa?

E| El programa de instalacién creard los accesos directos del programa en la siguiente carpeta del
HEmm  Mend Inido.

Para continuar, haga dlic en Siguiente. 5i desea seleccionar una carpeta distinta, haga dic en Examinar.

o Code Examinar. ..

[no crear una carpeta en el Mend Inicio

< Atrds Cancelar

6. Seleccione las opciones adicionales y dar clic en siguiente

Seleccione las tareas adidonales que desea que se realicen durante la instaladdn de Visual Studio Code y
haga dic en Siguiente.

Accesos directos adicionales:

[] crear un acceso directo en el escritorio

Otros:

gregar la accdn "Abrir con Code™ al mend contextual de archive del Explorador de Windows

[] registrar Code como editor para tipos de archivo admitidos
Agregar a PATH (disponible después de reinidar)

< Atrds ‘l Cancelar

)q Instalar - Microsoft Visual Studio Code (User) = X
Seleccione las Tareas Adicionales
£Qué tareas adicionales deben realizarse?
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7. Finalmente dar clic en Finalizar

’a Instalar - Microsoft Visual Studio Code (User) =

Listo para Instalar
Ahora el programa esta listo para inidiar la instalacion de Visual Studio Code en su sistema.

Haga dic en Instalar para continuar con el proceso o haga dic en Atras si desea revisar o cambiar alguna
configuracién.

)

Carpeta de Destino:
C:\Users\barto\AppDatalLocal\Programs \Microsoft VS Code

Carpeta del Mend Inicio:
Visual Studio Code

Tareas Adidonales:
Otros:
Agregar la acdian "Abrir con Code™ al menu contextual de archivo del Explorador de Windows
Agregar la accidn "Abrir con Code™ al meni contextual de directorio del Explorador de Windows
Agregar a PATH (disponible después de reiniciar)

< Atras Instalar Cancelar

8. Esperar que termine de cargar la instalacién

:Q Instalar - Microsoft Visual Studic Code (User) =
Instalando

Por favor, espere mientras se instala Visual Studio Code en su sistema.

Extrayendo archivos...
C:\Users'\barto\AppDatalLocal Programs \Microsoft VS Code'\Code.exe

E Cancelar
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9. Seleccionar Ejecutar y dar clic en Finalizar

:d Instalar - Microsoft Visual Studio Code (User) =

Completando la instalacion de Visual
Studio Code

El programa completd la instalacion de Visual Studio Code en su sistema.
Puede ejecutar la aplicacion utilizando los accesos directos creados,

Haga dic en Finalizar para salir del programa de instaladion,

¥iecutar Visual Studio Code

10. Se abrira el visual estudio Code instalado

) FEile Edit Selection View Go Run Terminal Help Welcome - al Studio Code

) Welcome

Get Started with VS Code

Choose the look you want
The night col
your code,

simply more fun

Browse Color Themes
it (Chrl+K Ciri+T)

Rich support for all your languages

e idioma para cambiar el idioma

One shortcut to access everything hange th
ange

Open up your code Instalar y Reiniciar (Install and Restart)

/O
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