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RESUMEN

La creciente demanda de productos y su adquisicion online, proyectan un gran
incremento en la construccién de centros de distribucién (CD), éstos en busqueda de
eficiencia, implementan las mayores tecnologias posibles. La presente tesis “Proceso
constructivo de una losa industrial de concreto hidraulico con fibras de acero y sus beneficios
obtenidos en su ejecucion en un centro de distribucion’ analizé los procesos constructivos de
uno de los elementos mds importantes para los CD de alta eficiencia, como lo es la losa
superplana de gran panel, para determinar los beneficios obtenidos por su implementacion.
La tesis fue desarrollada a través de metodologia de investigacion descriptiva y de
correlaciones. Se utiliz6 el disefio de investigacion experimental, para explicar los beneficios
observados en el proceso constructivo y el disefio longitudinal para determinar los ensayos

previos al realizar el proceso constructivo.

La ejecucion de una losa de concreto hidrdulico con mallas de acero y pafios pequefios
es una de las mds convencionales, sin embargo, con fines de mejorar plazos de ejecucién y
los costos se plante6 colocar fibras de acero en la mezcla de concreto hidrdulico para
optimizar el tiempo de colocacién, también se agreg6 aditivo de retraccion compensada link

EVR, la que hace posible tener pafios de concert6 de hasta 40 metros por 40 metros.

Los resultados mostraron el desempefio productivo al implementar fibras de acero,
aditivo EVR link y maquinaria especializada, reduciendo costos de hasta 2 millones soles en

costo y obteniendo 33 dias de ejecucién menos.

Palabras claves: losas industriales, losa de gran panel, fibra de acero dramix, aditivo
de retraccion compensada EVR link, Juntas signature permaban, endurecedores, filoguiado

y centros de distribucion.
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ABSTRACT

The growing demand for products and their online acquisition, project a large increase
in the construction of distribution centers (DC), these in search of efficiency, implement the
greatest possible technologies. This thesis "Construction process of an industrial slab of
hydraulic concrete with steel fibers and its benefits obtained in its execution in a distribution
center" analyzed the construction processes of one of the most important elements for high
efficiency DC, such as It is the super flat panel slab, to determine the benefits obtained by its
implementation. The thesis was developed through descriptive research methodology and
correlations. The experimental research design was used to explain the benefits observed in
the construction process and the longitudinal design to determine the previous tests when

carrying out the construction process.

The execution of a hydraulic concrete slab with steel meshes and small cloths is one
of the most conventional, however, in order to improve lead times and costs, it was proposed
to place steel fibers in the hydraulic concrete mix to optimize the placement time, additive
shrinkage additive link EVR was added, which makes it possible to have concert cloths up

to 40 meters by 40 meters.

The results showed the productive performance when implementing steel fibers, EVR
link additive and specialized machinery, reducing costs of up to 2 million soles in cost and

obtaining 33 days of less execution.

Keywords: industrial slabs, large panel slab, dramix steel fiber, EVR link offset

shrink additive, permaban signature joints, hardeners, filoguiding and distribution centers.
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INTRODUCCION

En la actualidad el mercado industrial esta creciendo constantemente y junto a él
los centros de distribuciones, lo cuales generan un incremento productivo y econémico
en la reparticion de los diversos productos. La tendencia actual en la venta de productos
estd globalmente direccionada al crecimiento de més centros de distribucién (CD) por el
tajante hecho que los costos en un CD son menores a los de un centro comercial y la
productividad mayor, gracias a la tecnologia implementada en ellos. Uno de estas
implementaciones en los CD son las racks o estantes de gran altura (12m) brindando una
optimizacion de dreas y junto a los equipos trilaterales una eficiente distribucién. Para el
buen funcionamiento de éstas novedosas implementaciones, es necesario una losa con
caracteristicas especiales, que brindardan confort, seguridad, reduccién de costos por
mantenimiento y optima distribucioén. En nuestro proyecto de investigacion describimos
el proceso constructivo de una losa industrial compuesto con refuerzos de fibras de acero,
aditivos de control volumétrico, juntas disruptivas, alta planimetria, con endurecedores
y pafios de 35x35 m2 sin juntas aserradas. Esto con el fin de conocer sus caracteristicas

para su buena ejecucion y las bondades que conlleva implementarla.

En el primer capitulo, describimos el planteamiento del problema, como influye
el proceso constructivo de una losa de concreto hidraulico con fibra de acero en los
beneficios obtenidos por su ejecucion, para el centro de distribuciéon Saga Falabella
Lurin, es asi que tenemos como objetico general analizar los procesos constructivos de una
losa industrial de concreto hidrdulico con fibras de acero para conocer los beneficios

obtenidos en su ejecucion para el centro industrial Saga Falabella Lurin.

En el segundo capitulo, se desarrolla el marco tedrico de la investigacion, donde
se hace referencia a los ambitos nacionales e internacionales. De la misma manera se
desarrollan las bases tedricas, desde la preparacién de un concreto hidrdulico, los tipos
de refuerzos que puede tener una losa, los procesos constructivos y novedades de los
pisos industriales, asi como los métodos de disefios mds usados en un centro de

distribucién.



En el tercer capitulo, se desarrolla el marco metodoldgico, desde los tipos,
niveles, métodos y disefio de investigacion, la poblacién, muestra y las técnicas e

instrumentos de datos.

En el cuarto capitulo, se tiene el proceso constructivo de la losa de concreto
hidrdulico con fibra de acero. Aqui hablamos del proceso constructivo de la losa de acero

desde el terreno de fundacion hasta el acabado del piso industrial.

En el quinto capitulo, se desarrolla los resultados y beneficios de la losa de

concreto hidraulico con fibra de acero en el centro de distribucion.

Luego se presentan las conclusiones y recomendaciones de la investigacion de

acuerdo al planeamiento del problema y los objetivos de la tesis.

Para terminar, se presentan los anexos con figuras adicionales del proyecto,

planos del proyecto y certificados de laboratorio y ensayos



